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Bayflex SP 600

Eigenschaften:

Bayflex SP 600 ist eine einkomponentige Kleb- und Dichtmasse auf Basis silanmodifizierter Polymere,
die durch Feuchtigkeit zu einem elastischen Produkt aushartet. Aufgrund seiner guten chemischen Be-
standigkeit, z.B. gegentiber Jauche und Giille sowie gegentiber biogener Schwefelsaure empfiehlt
sich Bayflex SP 600 zur Abdichtung von Fugen in Siloanlagen sowie in anderen chemisch belasteten
Bereichen, JGS.

Bayflex SP 600 ist [6semittelfrei, weist einen geringen Schrumpf auf und ist anstrichvertraglich im
Sinne der DIN 52452, Teil 4.

Besondere Vorteile sind:

I6semittelfrei und geruchsneutral

schnelle Hautbildung

keine Blasenbildung

sehr geringer Schrumpf bei der Aushéartung
breites Haftungsspektrum

silikon- und isocyanatfrei PeUGE de  FUGE
gute UV-Bestandigkeit T
gute Chemikalienbestandigkeit

JGS - gepriifte Qualitat
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Empfehlung: Grundierung Primer 1K.

Verarbeitung:

Die Untergriinde mussen fest, tragféhig, sauber, trocken und frei von trennenden Substanzen (Fette,
Ole etc.) sein. Die Untergriinde diirfen keine teerhaltigen Stoffe enthalten, da sonst die Anhaftung
verringert wird. Der Auftrag auf frischem Bitumen ist aus gleichen Griinden nicht zu empfehlen. Auf
altem Bitumen kann, soweit die Oberflache fettfrei ist, eine Haftung von max. 0,45 N/mm? erreicht
werden.

Verfugung:
Bayflex SP 600 wird oberflachenbiindig und ohne Lufteinschlisse in die Fugen eingebracht. Angebro-

chene Gebinde sind moglichst bald zu verbrauchen. Falls eine Glattung ausgefuhrt werden soll, ist die
Oberflache sofort nach der Verfugung mit Xylol angefeuchtetem Spachtel, Glattholz, Fugeisen oder
Finger zu glatten. Zum Ansetzen der Glattldsung sind handelsubliche Netzmittel zu verwenden (keine
Spulmittelkonzentrate!). Der Zusatz ist dabei so gering wie méglich zu halten, um Verfarbungen des
Dichtstoffes und angrenzender Baustoffe zu vermeiden.

Die Anhaftung auf schwer zu verklebenden Kunststoffen wie z.B. PE oder PP (Polyolefine) sollte vor-
her gepruft werden. Bei Anwendung auf beschichteten Untergriinden ist eine Vorprifung der Vertrag-
lichkeit notwendig.

Die Durchhértezeit ist von Feuchtigkeit und der Temperatur abhangig. Durch Erh6hung von Tempera-
tur und Feuchtigkeit kdnnen die Durchhartezeiten verkirzt werden.
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Bayflex SP 600

Verbrauch:

Je nach Schichtstarke des Klebstoffbetts: ca. 150 - 500 g/Ifm.

Bei Fugen von 10 x 10 mm? Querschnitt reicht 1 | Material fur ca. 10 Ifm. Fuge. Der Verbrauch lasst
sich naherungsweise durch Fugenbreite (mm) x Fugentiefe (mm) = ml pro Ifm. Fuge berechnen.

Zur Beachtung:

Bayflex SP 600 enthalt keine Lésungsmittel, Isocyanate und Silikone. Vor Beginn der Verarbeitung ist
es erforderlich, sich anhand des Sicherheitsdatenblattes Uber Vorsichtsmafnahmen und Sicherheits-
ratschlage zu informieren. Auch bei nicht kennzeichnungspflichtigen Produkten sind die bei chemi-
schen Erzeugnissen ublichen VorsichtsmaRnahmen zu beachten.

Technische Daten:

Konsistenz - standfest

Farbe - betongrau

Geruch - geruchlos

Spez. Dichte - ca. 1,5 g/cm® (DIN 52451-PY)

Hautbildungszeit** - ca. 15 min

Durchhartung** - ca. 3 mm/24 h

Volumenanderung - <-3 % (DIN 52451-PY)

Spannungswert*** - ca. 0,7 N/mm? (bei 100 % Deh-
nung)

ReiRspannung*** - ca. 1,5 N/mm?

ReilRdehnung*** - ca. 350 %

Harte* - ca. 45 (Shore A Typ)

Max. Bewegungsaufnahme - ca.15%

Verarbeitungstemperatur 5 — 40°C (Bauteiltemperatur)
Temperaturbestandigkeit Ca. -40 bis +100°C

Lieferform - 600 ml Schlauchbeutel
Lagerung - Kihl und trocken bei 5 bis 25 °C,

Der Kunde wird durch diese Produktinformation nicht von seiner Pflicht zur Prifung auf Eignung fur die vorgesehenen Zwecke
und Verfahren befreit.
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