AV..-P1 @ AVANTGARDE
\ BEARING TECHNOLOGY

Werkstoffdatenblatt

Metall Polymer - Verbund Gleitlager, bestehend aus
einem Stahl-Tragerrucken sowie einer Sinter- Bronze
Zwischenschicht, impragniert mit PTFE und Fullstoffen.

\éﬁ Wartungspflichtig (fur wartungsarmen Betrieb)

@ RoHS Konform

hohe Lastaufnahme

@ Ausfuhrung mit Bearbeitungszugabe fur
Prazessionsbearbeitung nach dem Einbau moglich!

Werkstoffeigenschaften Bezeichnung Wert Einheit

zul. Flachenpressung (statisch) Fzul stat. 140  N/mm?*

zul. Flachenpressung (dynamisch) Pzul dyn. 140  N/mm?

max. Gleitgeschwindigkeit (trocken) Vmax (trocken) - m/'s

max. Gleitgeschwindigkeit (geschmiert) Vmax (geschm.) 25 m/'s

max. Einsatztemperatur Tamb max. +130 °C

min. Einsatztemperatur Tamb min. 40 °C

zul. pV-Wert (trocken) P - [N/mim?] x [mis]
zul. pV-Wert (geschmiert) PV 28  [Nimm?] x [m/s]
Reibungskoeffizient (geschmiert) v 0.06-012 p

Rauigkeit des Gleitpartners HIm =04 um

Harte des Gletpartners HBW =200 HBW

* fir lAngere Lebensdauer HBW =350 HBW
Toleranzen

(Gehausebohrung HT

Welle f7/h8

ID nach Einbau in Mitte H7 HS

bzw. mit Bearbeitungszugabe moglich

Materialaufbau: POM + Schmiertaschen Verfligbare Formen:

AVZ - zylindrische Lager

AVB - Bundlager,

AVS - Streifen,

AVW - Anlaufscheiben,

AV..-..S - diverse Sonderformen

Sinterbronze
POM

Stahl Tragerrticken

Zinn- oder Kupfer Schicht



