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Vorwort von Obmann Ortner Josef

Das Jahr 2022 neigt sich dem Ende zu - eine gute Gelegenheit, um zuriickzublicken. Heu-
er konnten wir erfreulicherweise (fast) alle durch den Vorstand beschlossenen Aktivitaten
und Veranstaltungen mit einer hohen Teilnehmeranzahl durchfihren. Die Berichte und
Fotos findet ihr dazu in der aktuellen Metazoa, die dankenswerterweise in hoher Qualitat
von unserem Hr. Prelecz Anton zusammengestellt wird. Besonders erfreulich sind fiir uns
die positiven Rickmeldungen und die stetig steigende Anzahl der Mitglieder.

Da ich mich mit Ende Oktober als IBAR-Obmann zur Ruhe gesetzt habe, waren wir auf
der Suche nach einem Nachfolger. Mit der raschen Zusage von Hr. Schwarzenbrunner y
wurde auch die Verjingung des Vorstandes eingeleitet, da Hr. Katzmayr und Hr. Nieder- /
brucker aus privaten Grinden in Zukunft nicht mehr zur Verfligung stehen. In den 9 Jah- ; / \Y
ren meiner Tatigkeit als IBAR-Obmann haben wir uns im Vorstand stets bemuht, die Ge- !

schicke der Interessengemeinschaft so gut wie moglich zu leiten und voranzutreiben. Die gréten Erfolge waren mit
Sicherheit der Mitgliederzuwachs, das Wasserversorgungsprojekt im Dorf unseres geschatzten Pater Nestor in der
Elfenbeinkiiste und mein personliches Herzensprojekt die Berufsausbildung zum ,Entsorgungs- und Recyclingfach-
mann - Abwasser“ in Lenzing.

An dieser Stelle gebihrt ein grolRer Dank allen Mitgliedern, den unterstitzenden Firmen sowie etlichen Gremien.
Dem neu gewahlten Team darf ich herzlich gratulieren und wiinsche ihnen viel Freude in ihrer neuen Tatigkeit, un-
sere Interessensgemeinschaft weiterzuentwickeln.

Vorwort vom neugewahlten Obmann Schwarzenbrunner Ferdinand

Am 20.10.2022 wurde ich bei der 35. Jahreshauptversammlung in Bad Ischl zum Ob-
mann der IBAR gewahlt.

Fir dieses Vertrauen darf ich mich herzlich bedanken, ebenso bei dem scheidenden Vor-
stand, bei Schriftfihrer Markus Niederbrucker, Obmann Stellvertreter Johann Katzmayr
und bei Obmann Josef Ortner fir deren Arbeit.

Danke auch an Gerhard Hdller, der durch seine Wiederwahl flr eine weitere Periode im
neuen Vorstand als Kassier tatig sein wird. Zur Schriftfiihrerin wurde Erika Steinbichler
vom RHV Mondsee - Irrsee und zum Obmannstellvertreter Josef Gundendorfer von der
ARA Ried im Traunkreis gewahlt.

Als Beirate haben sich wieder Anton Prelecz, Peter Hackl, Johann Windischhofer, Josef f&=
Ortner und zum Schriftfuhrer-Stellvertreter Fabian Witzmann zur Verfliigung gestellt.

Damit die IBAR auch in der Zukunft personell gut aufgestellt ist, werden noch weitere interessierte Mitglieder zur
Verstarkung der Beirate gesucht. Wenn du gute Ideen hast und Verantwortung fiir einen Teilbereich Gbernehmen
willst, dann kannst du gerne bei einer der nachsten Vorstandssitzungen reinschnuppern.

Ich appelliere aber auch an alle Mitglieder, die schon in ihrem verdienten Ruhestand sind, die Nachfolger , die jun-
gen Klarwarter, von der Sinnhaftigkeit und Wichtigkeit einer Mitgliedschaft bei der IBAR zu Uberzeugen. Durch ei-
nen grofen aktiven Mitgliederstand kénnen wir vermehrt unterstitzende Firmen gewinnen, wodurch wiederum die
Bediensteten der Abwasserreinigungsanlagen in Form von Schulungen und Veranstaltungen profitieren, sowohl be-
ruflich als auch privat.

Der Vorstand wird den schon erreichten Facharbeiterberuf ,Recyclingtechniker Bereich Abwasser® weiter forcieren
und versuchen diesen in die Ausbildungskurse des OWAV zu integrieren. Im Beisein eines Priifers von der Wirt-
schaftskammer sollen so in Zukunft unsere Mitglieder zum anerkannten Klarfacharbeiter werden.
Ich hoffe weiterhin auf eine gute Zusammenarbeit der unterstitzenden Firmen und Behdrden mit der IBAR, damit
wir gemeinsam flr eine sehr gute Wasserqualitat in unserem Land sorgen kénnen.

Ich wiinsche allen ein gesegnetes, gutes und vor allem gesundes neues Jahr 2023 .
Ferdinand Schwarzenbrunner
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Bei der Jahreshauptversammlung am 20. Oktober 2022 in Bad
Ischl wurden folgende Funktionare gewahlt

®
Obmann Obmannstellvertreter m l 0
WIR BEWEGEN
Schwarzenbrunner Ferdinand Gundendorfer Josef WA S E R o
WAV Bad Hall ARA Ried im Traunkreis AUS LEIDENSCHAFT.
+43 699 /813 195 66 +43 676 /898 725 501
wav.schwarzenbrunner@gmx.at gundendorfer@me.com

Schriftfiihrer Kassier

WILO-REXA SOLID-Q
Machen Sie lhre

Steinbichler Erika Holler Gerhard

RHV Mondsee-Irrsee ARA Lasberg Abwa S S e r p u m p -
+436232/28610 +43 664 / 85 47 838

office@ibar.at klaeranlage@lasberg.at Station Sma rt'

Die Systemldsung mit Nexos-
Intelligenz — fiir eine neue Ara des
Abwassertransports.

Jetzt entdecken unter
www.wilo.at

Hackl Peter Ortner Josef
Beirat fur Veranstaltungen Beirat fir Firmen
ehemals RHV Freistadt ehemals ARA Wernstein
+43 664 /13 59 700 +43 676 / 68 22 523

hacklpeter@a1.net sepportner62@gmail.com

Windischhofer Hans Witzmann Fabian
Beirat fiir Rechtsfragen Schriftfihrer Stellv.
ARA Unterweissenbach RHV Mittlere Antiesen

+43 664 / 48 52 554 +437751/7078

klaeranlage.uwb@aon.at rhv-mia@aon.at
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Mayr Franz und Scharinger
Franz
Kassenprifer

Prelecz Anton

Beirat fur Medien
ehemals RHV Vdéckla-Redl
+43 660/2108837
a.prelecz@fnet.cc

Info der Gewerkschaft

Liebe Mitarbeiterinnen und Mitarbeiter!

Bereits beim erfolgreichen Abschluss des Pflegepakets im Sommer 2020
wurde zwischen Dienstgeber- und Dienstnehmervertreterinnen und -
vertretern vereinbart, heuer Verhandlungen fur Mitarbeiterinnen und Mitar-
beiter im handwerklichen Bereich zu fiihren.

Diese Verhandlungen haben im heurigen Friihjahr begonnen. Unser ge-
meinsames Ziel dabei war es, rasch Besserstellungen in finanzieller Hin-
sicht zu schaffen, um diesen Tatigkeitsbereich fir unsere aktuellen und
kiinftigen Mitarbeiterinnen und Mitarbeiter zu attraktiveren und die erbrach-
ten Leistungen entsprechend zu honorieren.

Im Laufe der Verhandlungen wurden die Zielgruppen erweitert. Nunmehr
sind auch angelernte handwerkliche Krafte, sowie Hilfsarbeiterinnen und
Hilfsarbeiter im handwerklichen Bereich von dem neuen Paket umfasst, da
auch ihre Leistungen entsprechend entlohnt werden sollen.

Es wird daher folgende finanzielle Verbesserungen geben:

Facharbeiterlnnen und qualifizierte/leitende )
Zuschlag iHv € 200

Tatigkeiten (GD 19 und nummerisch niedri-

ger) monatlich
Angelernte handwerkliche Arbeiterinnen (GD Zuschlag iHv € 125
20-23) monatlich

Hilfsarbeiterinnen im handwerklichen Bereich
(GD 24-25)

Gemeinsam mit Vertreterinnen und Vertretern des Stadtebundes, Gemein-
debundes sowie der Gewerkschaft Offentlicher Dienst, der Gewerkschaft
fur Gemeindebedienstete (Younion) und der Gewerkschaft ,vida“ wurden
zudem weitere Punkte vereinbart:

Zuschlag iHv € 75

monatlich

[ Die Rufbereitschaftsentschadigung wird von aktuell € 1,40 unter der
Woche auf € 2 und von € 1,96 am Wochenende auf € 3 angehoben.

[ Anrechenbarkeit von bis zu 10 Jahren facheinschlagiger Vordienstzeit
im Bereich der Facharbeiter einschliellich entsprechender qualifizierter
Tatigkeiten sowie Vorgesetztenfunktionen

[1 Der Neueinstieg in dem zuletzt genannten Bereich erfolgt in der Gehalts-
stufe 5.

Die Umsetzung aller Ma3hahmen wird mit 1.1.2023 erfolgen.

Das Land Oberosterreich, die Stadte und Gemeinden nehmen damit viel
Geld in die Hand, um dem Stellenwert der umfassten Berufe und dem
steten Einsatz der Mitarbeiterinnen und Mitarbeiter gerecht zu werden.

Wir bedanken uns bei allen Verhandlungspartnerinnen und -partnern fiir
die fairen und konstruktiven Verhandlungen und sind Uberzeugt, dass wir
mit dem neuen Paket attraktive Rahmenbedingungen fir die Mitarbeiterin-
nen und Mitarbeiter schaffen konnten!

Techn. Info Fa. Endress&Hauser

lhr Ziel ist es, sowohl

die Effizienz lhrer

Anlage zu steigern als auch gesetzliche

Normen einzuhalten.

EINHALTEN
+ HAUSHALTEN

Wir unterstiitzen
einzuhalten und

Sie dabei, Vorgaben
die Kosten zu verringern,

um so die Ressource Wasser zu schiitzen.

o

Liquiline System CA80: Colorimetrische Analysatoren
sorgen fiir hochprézise Messungen in allen kritischen

Kontrollpunkten.

L

Erfahren Sie mehr unter:
www.at.endress.com/wasser-abwasser

Standardisierte Messmethoden
ermoglichen eine direkte
Vergleichbarkeit mit Labor-
messungen und stellen die
Einhaltung von Regularien

und Richtlinien sicher.

Die erweiterte Diagnose

per Fernzugriff erhoht die
Prozesssicherheit und unter-
stitzt Sie bei der Erstellung

der Prozessdokumentation

flir die Wasserbehorden.
Automatische Kalibrierung
und Reinigung sowie ein
niedriger Reagenzienverbrauch
reduzieren die Betriebskosten.

Endress+Hauser £7.]

People for Process Automation
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Einleitung

Im Jahr 2021 konnte die Wintertagung
wegen der Corona-Pandemie nicht abge-
halten werden. Heuer wurden die meisten
Corona MaRnahmen eine Woche vor un-
serem Termin aufgehoben und so konnte
die 34. Wintertagung ohne Einschrankun-
gen wieder an einem Donnerstag und
Freitag abgehalten werden. Als Termin
wurde der 10. und 11. Marz 2022 ge-
wahlt. Die Tagung hat, wie schon einmal
im Jahr 2015, im Revital Hotel Kocher in

St. Agatha stattgefunden.

Die Teilnehmer

Bei dieser Wintertagung hat es wieder
gezeigt, dass die Entscheidung, die Ta-
gung an einem Donnerstag und Freitag
abzuhalten richtig war.

Es waren insgesamt 93 Teilnehmer, die
an der Wintertagung teilgenommen ha-

ben.

Die Ausstellerfirmen und
Firmenvertreter

Auch bei dieser Wintertagung haben
wieder eine groRe Zahl von Firmen ihre
Produkte mit Ausstellungstischen prasen-
tiert. Mit Infostanden waren die Firma
Alpe Pipe Systems GmbH&Co KG. mit
Projektleiter Katzmayr Christian, die Firma
Flexim GmbH mit Christoph Wagner, die
Firma Hach Lange GmbH mit Geschafts-
fihrer Andreas Bachl, Mospanciuc Klaus
und Roland Karner, die Firma E. Hawle
Armaturenwerke GmbH mit Norbert
Steinmall und Rene Baumgartner, die
Firma Hany Austria GmbH mit Gerhard
Macher und Ewald Pachler, die Firma HTI
Osterreich GmbH. mit Johannes Hattin-
ger und Thomas Hofer, die Firma Huber
Edelstahlvertriebs GmbH mit Gerhard

Kanaltechnik Gmbn
Ebene StraRen. Ruhige Angelegenheit.

Schellenberg, die Firma Infragis GmbH.
mit David Gibus, Die Firma Life Instru-
ments GmbH. mit Geschéaftsfiihrer Karl
Wiesinger, Piotr Gasior und Melanie Zass,
die Firma Medon Messsysteme mit
Christian Ballmiller, die Firma MSS
Elektronik GmbH. mit Harald Grauss, die
Firma Rabmer GmbH. mit Andrea Gen-
nari und Martin List, die Firma VEGA
Grieshaber KG. mit Thomas Paschinger
und Thomas Hanl, die Firma VTA Austria
GmbH. mit Baier Christian, Rene Frank,
Georg Pollak, Fodinger Florian, Lang

Christian, Watschinger Martin, Rabeder
Michael, Po6tzl Anja und Kaspar Rupert.

die Firma Hermes Technologie GmbH.
mit Michael Plétzeneder, die Firma Qua-
bus mit Edwin Wagner und Christoph
Bergsmann-Kern, die Firma Schober
Laborgerdte und Umweltanalytik mit
Markus Schober, die Firma RTI mit Rein-
gard Schmid, Hofer Thomas und Hocheg-
ger Roman und die Firma Waibel mit Mo-
ser Martin.

Ohne Ausstellungstisch, aber auch bei
der Tagung waren Gunter Rauch von der

Firma ACAT, Fleischhacker Angelika von

der Firma sera Technology Austria
GmbH., Christoph Bergsmann-Kern von
der Firma Quabus GmbH, Martina Repp
und Hasibeder Bernhard von der Firma
Green Sentinel GmbH., Doblinger Jo-
hann und Thomas Lugervon der Firma

Silmetaplatz 9
3124 Oberwdlbling

+43 2772 53822
office@jptechnik.at
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Technische Information Firma Aerzen

WIE EFFIZIENT I5T IHRE
BELUFTUNG WIRKLICH?

PERFORMANCE? - THE NEW GENERATION
DIE INNOVATIVEN DREHKOLBEN-, SCHRAUBEN- UND TURBO-GEBLASE

() Bis zu 30% Effizienzsteigerung
(J Bis zu 40% CO,-Reduzierung
(J Amortisierung: weniger als 2 Jahre

Aerzen Turbo Ei

LET’S TALK
Patrick Quitt, Sales Manager AE RZ E N

Phone: +43 676 6697 445
E-Mail: patrick.quitt@aerzen.com Compressed air, gas
Web: WWW.aerzen.com and vacuum solutions
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34. Wintertagung in St. Agatha am 10. und 11. Marz 2022

Doma Elektro Engineering GmbH. und
Franz Scheuringer von der Firma Miiller
Abfallprojekte GmbH.

Das Damenprogramm

So wie bei den letzten Wintertagungen
gab es auch bei dieser ein spezielles Pro-
gramm fir die teiinehmenden Damen.

Am Vormittag stand die Besichtigung ei-
ner Schmiede auf dem Programm. Am
Nachmittag war eine Wanderung mit dem
Motto "Mein Weg zum Ich" am Eitzinger
Higel geplant. Organisiert hat das Da-
menprogramm  Kollege  Scheuringer
Franz, Mitarbeiter der Firma Mdller Abfall-
projekte GmbH. aus Weibern. Die Firma
Muller hat auch die Kosten fir das Da-

menprogramm uUbernommen. Ein herzli-
cher Dank dafur.

Begleitet haben die Damen auch einige
Kollegen, welche ihre Klarwarter Tatigkeit
schon gegen den Ruhestand getauscht
haben.

Den Weg zur Besichtigung der Schmiede
haben sie mit einer Traktorkutsche zu-

ruckgelegt.
Die Hammerschmiede
Nach der Griindung des "Vereines zur

Sanierung und Erhaltung der Hammer-
schmiede in St. Agatha" im Jahr 1993

wurde die Sanierung der vor dem Verfall
stehenden Hammerschmiede in Wiesen-
parz aufgenommen. Bis zum Jahr 2000
wurde das gesamte Gebaude saniert,
neue Wasserrdder eingebaut, Wasser
zugeleitet und es konnte der Schaube-

trieb aufgenommen werden.

In der Schmiede wurden sie in die Ge-
heimnisse des Schmiedens eingeweiht
und haben eine Schmiedevorfiihrung be-

QLR
s Al

Lding.aigner
wasser warme vmwelt gmbh

www.ing-aigner.at

ANLAGENBAU, HAUSTECHNIK, 24H SERVICE, FACHMARKT,
WASSERTECHNIK, KLARANLAGEN, EDELSTAHLBAU

Imhoffstrasse 1

4501 Neuhofen / Krems
Tel.: +43 7227 6081

Fax: +43 7227 6081 150
office@ing-aigner.at

Anlagenbau, maschinelle Ausristung, Schlammentwdsserungen

durchdachte technische Lésungen.
Service und Reparatur, kleine und groBe Umbauten an bestehenden Anlagen, wiederkehrende

Uberprifung von Gasleitungen.
Bestens

geschulte heimische Facharbeiter,

Montagebusse, kurze Reaktionszeiten.

geprufte SchweiBer,

(Sanierung und Neubau),

komplett ausgerUstete
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Technische Information Firma Sulzer

SULZER

Der original Muffin Monster™
Zerkleinerungstechnologie

Muffin Monster™ ist eine Sulzer Marke

Feuchttlicher verstopfen Abwassernetze und beeintrachtigen die
Kléaranlagen. Die Muffin Monster™ Zerkleinerer mit Wipes Ready™
Technologie schitzen die Ausristung und helfen Blockagen zu vermeiden.
Feuchttlicher werden eingefangen und in kleine Stlicke zerkleinert damit
sie sich nicht zu Z6pfen verweben kénnen, wodurch sichergestellt wird,
dass die Pumpen weiterhin effizient und zuverlassig arbeiten. sulzer.com/
solids_reduction
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kommen.
Nach der Schmiedevorfilhrung gab es

eine Schnapsrunde im angrenzenden

Lokal der Schmiede. Der Traktorfahrer
war auch musikalisch ausgerlstet. Mit
Schnaps und Musik auf der Ziehharmoni-
ka wurde die Stimmung gleich sehr lustig.
Nach dem Mittagessen machte die Grup-

. A 1F N IR "
pe die Wanderung zum Eitzinger Hugel.
Der Beginn der Tagung

Bedingt durch den groRen Antrag bei
Anmeldung zur Tagung begann der offizi-
elle Teil der Wintertagung mit 15 Minuten
Verspatung.

Obmann Ortner Josef erdffnete die 34.

™

Statt sinnlos ver

lieber im Kreislauf wirtschaften!

Wintertagung. Er begriiRte alle anwesen-
den Damen und alle Abwassertechniker.
Im Besonderen aber alle Firmenvertreter.
Er dankte allen Firmen, die sich mit einem

Ausstellungstisch prasentierten.

Er begriikte auch besonders die anwe-
senden Ehrenmitglieder. Ehrenobmann
Franz Brandlmayr, Ehrenobmann Franz

Mayr und Ehrenkassier Wolfgang Rainer.

Dann gab er einen kurzen Riickblick. Im
Besonderen erwahnte er die 00. Umwelt-
tage, die am 01. und 02. September bei
der Firma VTA stattfanden, und unser
Verein mit einem Ausstellungstisch vertre-
ten war. Das Interesse an unserem Ver-
ein war da enorm grol3 und es haben sich
viele Abwassertechniker als Mitglieder
angemeldet. Auch den Kurs "Vom Kilar-
warter zum/r Entsorgungs- und Recycling-

f~ryroon Con
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fachmann /-frau" im Bildungszentrum
Lenzing erwahnte er. Leider waren im
heurigen Jahr zu wenige Anmeldungen.
Er appellierte gerade an die neuen und
jungen Kollegen die Mdglichkeit zu nutzen
und diese Ausbildung zu machen.

Bevor die Tagung mit den Fachvortragen
weiter ging gab unser Obmann Herrn
Florian Eder von der Firma KO-

NIG&LANDL noch die Mdoglichkeit die

Firma kurz vorzustellen.

Die Firma ist in der Doblinger Hauptstra-
Re 15, 1190 Wien ansassig. Das Kernge-
schaft von KONIG&LANDL ist seit Jahr-
zehnten der Verkauf von Werkzeug und
Maschinen fiir den professionellen An-
wender aus Handwerk und Industrie. Seit
einigen Jahren haben wir uns mit den
breitgefacherten Themenfeldern Kanal-
und Kameratechnik erfolgreich auf einen
weiteren Aufgabenbereich spezialisiert.
Als aktives Mitglied beim OWAV sind wir
Uber die fiir Osterreich geltenden Vor-
schriften und Normen bestens informiert.
Fir das breitgefacherte Themenfeld Ka-
nal- und Kameratechnik finden Sie
selbstverstandlich Ausstattung wie Gas-
warngerate, Reinigungsdiisen, personli-
che Schutzausriistung und vieles mehr in

.
)

aYal
1 I\

Green Sentinel GmbH

Mels ALIS

tomorrow & YOU.
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34. Wintertagung in St. Agatha am 10. und 11. Marz 2022

unserem Sortiment.
Der erste Fachvortrag

Der erste Fachvortrag dieser Winterta-
gung wurde von unserem Vorstandsmit-
glied Johann Windischhofer gestaltet. Der
Titel des Vortrages lautete: "Praktische
Erfahrung von ,CHEPHYKA® auf der ARA
Unterweifdenbach im Zuge von Revisions-
arbeiten im Belebungsbecken bei einst-

ﬂ-.ﬂ

rassiger Reinigungsstufe".

Kollege Windischhofer hat in einer ein-
drucksvollen Power Point Prasentation
erzahlt, was ihm am 28. Oktober 2020 auf

seiner Klaranlage passiert ist.
An diesem Tag fuhrte ich die fallige War-
tung des Propeller Rihrwerk vom Herstel-
ler Flygt des Belebungsbecken durch.
Zuerst wurde dieses aus dem Medium
gehoben, gereinigt, der Olwechsel durch-
gefihrt, Material auf Verschlei® geprift,

Hawle

anschlieRend auf den Beckenboden ab-
gesenkt und wieder in Betrieb genom-
men. Beim Start des Probelaufs horte ich
in der Warte bei offenem Fenster ein lau-
tes Gerausch — Knacks. Sofort schaltete
ich die Anlage ab und ging zum Bele-
bungsbecken und sah zu meiner Uberra-
schung, dass die Fuhrungsstange des
Ruhrwerks schrag steht und unten geris-
sen ist. Da auch die Wartung des zweiten
Ruhrwerks ansteht, kann es zu einem
grofen Problem kommen. Falls es auch
bei diesem Ruhrwerk zu einer Stdorung
kommt, kann der Belebtschlamm im Bele-
bungsbecken nicht mehr gerthrt und in
Bewegung gehalten werden. Es kommt
zu einem Absetzen des Schlammes und
somit zu keiner Reinigung. Es besteht
groRe Gefahr fir den Vorfluter Kleine
Naarn. Da wir nur ein Belebungsbecken
haben, ist die Reparatur im Betrieb bei
gefllitem Becken schwer bis gar nicht
moglich. Ich habe am nachsten Tag mei-
ne Vorgesetzten, Amtsleiter und Burger-
meister, Uber diesen Sachverhalt infor-
miert, da sie verantwortlich fur die Abwas-
serreinigung sind. Ab diesen Zeitpunkt
stellten sich viele Fragen wie wir dieses
Problem |6sen kdnnen, da es ja auch
keinen Notfallplan flr diese Aufgabenstel-
lung gibt. Weiters wurden auch die Behor-
den Uber diese Situation informiert.

CHEPHYKA: CHE steht fir chemische
Aufbereitung, PHY fiir physikalische Ab-
setzung, KA fir Klaranlage. Die Anlage

Abwasserprogramm

Absperrschieber, Funktionsarmaturen, Rohr-Formstucke,
Be- und EntlUftungsventile u.v.m.

made for generations.

hawle.com

elele

emfu!Ln
 [NEED

Baumgartner Rene
+43 664 605 76 259
Rene.Baumgartner@hawle.at

besteht aus zwei mobilen Einheiten, einer
mechanischen Reinigung (Pumpe, Mess-
einrichtungen und Rechenanlage) einer
Dosierstation mit Leitsystem sowie exter-
ne Schlduche und Bogen in "F*“ Dimensi-
on.

Der detaillierte Bericht vom Kollegen
Windischhofer wurde bereits in unserem
Infoblatt "Metazoa 2021" ab Seite 56 dar-
gestellt.

Der zweite Fachvortrag

Nach einer kurzen Kaffeepause ging es
weiter mit dem zweiten Fachvortrag.
Dieser wurde von der Firma VTA gestal-
tet.

Das Thema des Vortrages lautete:
"Keimbelastung im Abwasser"

Als Referent fungierte Herr Dr. Christian

Lang, Biophysiker bei VTA.

Qawle
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Die Firma VTA hat im Jahr 2021 das
Institut fir Gesundheit und Umwelt ge-
grundet. Leiter dieses Institut ist Dr. Chris-
tian Lang. Zu Beginn seiner Ausflihrun-
gen stellte er das Institut im Detail vor. Es
beinhaltet ein Chemisches Labor und ein
Biologisches Labor wobei es hier wieder
eine mikrobiologische Abteilung und eine
molekularbiologische  Abteilung  gibt.
Die Kernaufgaben des Instituts sind:

® Forschung und Entwicklung
®  Schulung und Weiterbildung
® Interne Qualitatssicherung

® Fachliche Uberwachung von Pro-
dukteinsatzen

Ein Novum ist ein kompetentes, gut aus-

gebildetes Personal wie Chemiker, Mikro-

biologen, Molekularbiologen und Biophy-

siker.

Die Aufgaben des Instituts sind:

® Viren und Keimlastbestimmung

® Bestimmung Abwasserrelevanten
Bakterien

e Keimlastverteilung in Aerosolen

® Bestimmung von Medikamentenrtck-
standen

® Bestimmung von Antibiotikaresistenz-
gene im Vorfluter

Bei all diesen Punkten ging er ins Detail

und erlduterte die Bestimmungsmetho-

den. Ebenso erlauterte er den Einsatz von

"VTA Hydroprompt FORTE" zur Redukti-

on von Keimbelastungen in Aerosolen.

Firmenvorstellungen

Bei der Wintertagung ist es (iblich, dass
sich Firmen, die als neues Unterstitzen-
des Mitglied zu unserem Verein gekom-
men sind, vorstellen konnen.

Als erstes hat sich Herr Bernhard
Hasibeder von der Firma Green Sentinel

medon GmbH

7534 OLBENDOREF, Greiner 724 | +43 3326 546 79

4230 PREGARTEN, Gutauerstrafle 11| +43 7236 784 34
office@medon.at | www.medon.at

(www.green-sentinel.at) zu Wort gemel-
det. Er bedankte sich fur die Mdglichkeit

die Firma vorstellen zu kénnen. Am 1.
August 2020 wurde die Green Sentinel
GmbH von Daniel Scheibdck-Ortner ge-
grindet. Das Unternehmen beschéaftigt
sich mit der Aufbereitung von Klar-
schlamm. Dabei werden wertvolle Stoffe,
wie beispielsweise Phosphor, riickgewon-
nen und aus dem Rest ein thermisch ver-
wertbares Produkt erzeugt. Dieser Um-

in allen

wandlungsprozess Uberzeugt
Belangen durch seine Nachhaltigkeit —
der 6kologische Fuflabdruck wird deutlich
verringert und der 6konomische Wert flr
die Klaranlagenbetreiber maximiert, da
teure Entsorgungskosten entfallen.

Vom Abfall zum Wertstoff:

Das von Green Sentinel GmbH entwickel-
te Zero-Discharge "RSR-Verfahren" recy-
celt die im Schlamm enthaltenen Wert-
stoffe, wie z.B. Phosphor und erlaubt die
Gewinnung eines gereinigten, biologi-
schen Ersatzbrennstoffes aus dem orga-
nischen Anteil des Klarschlamms (https://
green-sentinel.at/de/rsr-verfahren/).

Als Nachstes zu Wort gemeldet hat sich
Erich Stuhl von der Firma STUHLIN-
DUSTRIES - Abwasser, -Gewasser - und
Umwelt-Management. Die Fa. Stuhlin-
dustries wurde im Juli 1996 gegrin-
det. Das Unternehmen bietet - unter Bei-
ziehung von professionellen Partnerunter-

medon

MESS.SYSTEME

. il
Il

nehmen - Produkte und Dienstleistungen
im Bereich des Abwasser- und Umwelt-
Management an. Durch die Verwendung
der Produkte wird der Anfall der umwelt-
belastenden Abfallstoffe qualitativ verbes-
sert und quantitativ erheblich reduziert.
Das bedeutet eine saubere Umwelt und
reduzierte Entsorgungskosten.

Die Firma bietet an:
Abwassermanagement - Behandlung von
Abwassern und Klarschlammen,
Kanalsanierung, Verringerung von Schad-
stoffen und Geruchsbelastigung,
Beseitigung von Gerlichen aus Abwasser,
Landwirtschaft, etc.

Optimierung von Kanal- und Klaranlagen,
Begleitende wissenschaftliche Kontrolle,
Beseitigung von Olen und Fetten, speziel-
le Olbindetechnologie, Mauerwerke Ab-
dichtung von Klarbecken, Trockenlegung,
Beseitigung von Erosionsscha-
den Sanierung von Gewassern- Ohne
Verwendung von anorganischen Chemi-
kalien, auch bei Olverseuchung!
Sanierung von Bdden - Einsatz von Spe-
zialreinigern ( FDG Serie ) und spezieller
Mikrobiologie.

Alis nichste haben sich die Firmen Me-
don und Flexim (prasentiert. Fir die Firma
Medon war Christian Ballmiller und fir
die Firma Flexim Ing. Christoph Wagner
am Rednerpult. Die Firmen sind in OI-
berndorf im Burgenland ansassig. Die
Firma Medon bietet folgende Leistungen

IHR SPEZIALIST FUR MESSTECHNIK

WWW.MEDON.AT PHOTOMETER m

DURCHFLUSS = ¢

UMWELTMESSTECHNIK

wDRUCK

TEMPERATUR

SCHUTTGUTMESSTECHNIK
FLUOROMETER

LOHNMESSUNG

ANALY
SENSORIK
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an:
Eingriffsfreie Energie-, Dampf- und Gas-
messung  (Sauerstoff/Druckluft/Erdgas),

Schiittgut-, Staub- und Granulatmessung,
Filteriberwachungen durch direkte Stau-

berfassung, Hydranteniberprifung, Da-
tentibertragung, Messdienstleistung, Le-
ckage Erfassung, Pumpenleistungskon-
trolle und Lehrlaufuberwachung, Pegel-
Uberwachung, Quellschittungsmessung,
Grundwasserlogger, Messgerate fur Was-
ser- und Bodenanalytik, Drucklogger,
Gerinne- und Stollenmessung, berih-
rungslose Konzentrationsmessung und
Unterscheidung gefdhrdender Medien
(z.B. Saure-/Laugenunterscheidung, OI-/
Wasserdetektion). Messgerate, Sonderl6-
sungen und Service weit Uber den einfa-
chen Komponentenverkauf hinaus.

Bereits seit dem Jahr 1999 pflegen wir
eine enge Zusammenarbeit mit der Firma
FLEXIM GmbH. Aufgrund der guten Ent-
wicklung dieser Zusammenarbeit wurde
Ing. Christian Halper — der Geschaftsfiih-
rer von Medon — im Jahr 2004 auch zum
Geschéaftsfuhrer von der FLEXIM Austria
GmbH bestellt und der Exklusivvertrieb
Osterreich der Gerate der Flexim GmbH
ins Burgenland geholt. Der nachste groRe
Schritt in unserer Entwicklung war die
Errichtung eines neuen Betriebsgebaudes
im Jahr 2014. In diesem Gebaude sind
die beiden Firmen Medon GmbH sowie
FLEXIM GmbH untergebracht. Neben

%

INNOVATIVE TECHNOLOGIEN FUR DIE ABWASSERKLARUNG,
SCHLAMMBEHANDLUNG UND LUFTVERBESSERUNG

von Anlagentechnik bis zu Chemikalien

e Polymer Aufbereitungs- und Dosieranlagen
e Flockmittel, Eisensalze und Aluminiumsalze

e Chemische Verfahrenstechnik zur

Abwasser- und Schlammbehandlung
e Geruchsbekampfung und -beseitigung

e Maschinenservice und Ersatzteile

Applied Chemicals International Group

Technical Service is our Success

dem Geschaftsfuhrer Ing. Christian Hal-
per sind aktuell weitere elf Mitarbeiter im
Biro beschaftigt und bearbeiten Anfragen
und Auftrage beider Unternehmen. Seit
2020 haben wir ein Filialbiiro in 4230 Pre-
garten, welches flur die Betreuung der
Kunden in Oberésterreich, Salzburg und
Niederdsterreich aufgebaut wird. Internati-
onale Kunden in Ungarn, Bosnien, Kroa-
tien und Serbien werden ebenfalls von

genland betreut.

Die Firma Flexim bietet: Als Technologie-
fihrer setzt FLEXIM MafRstabe auf dem
Gebiet der eingriffsfreien Durchflussmes-
sung mit Ultraschall. Unsere Clamp-On-
Ultraschallsysteme FLUXUS messen
praktisch alles, was flieRt, Flissigkeiten
ebenso wie Gase. Ein Aullenseiterverfah-
ren ist die eingriffsfreie Durchflussmes-
sung mit Ultraschall schon lange nur noch
im  technischen Sinn: Clamp-On-
Ultraschallsensoren werden einfach au-
Ren auf dem Rohr aufgespannt — ohne

emra.

Betriebsunterbrechung, ohne jedes Le-
ckagerisiko.

Als letzter hat sich Ing. Christoph Zach-
bauer von der Firma WDL zu Wort gemel-
det. Die WDL-Wasserdienstleistungs-
GmbH. als Tochterunternehmen der
Energie AG Oberdsterreich Umwelt Ser-
vice GmbH, hat sich in den letzten Jahren
zu einem fiihrenden Osterreichischen
Wasser- und Abwasser Dienstleister ent-
wickelt.

Die Firma bietet:

®  Kanaluberpriifungen

® Den Betrieb von Wasserversorgungs-
Kanal- und Klaranlagen,

® \Wartung Abwasser
® HydrantenUberprifungen

Der dritte Fachvortrag

Der dritte Fachvortrag hatte den Titel:
Energieeinsparung durch PVA Anlage
auf der ARA Steyr.

Der Vortrag wurde von der Firma Doma

-

&,
o

.
(i)
=3
Ay -

Elektro Engineering GmbH und MSS
Elektronik GmbH gestaltet.

Als erster hat Ing. Gabriel Doblinger zu
Wort gemeldet. Sein Thema war Ener-
giemanagement beim Umbau der Klaran-
lage Steyr, die wesentlichen Anforderun-
gen. Unter Energiemanagement versteht
man:

Applied Chemicals Austria, A-1147 Wien, Wolfgang Pauli-Gasse 3, T +43 1 979 3473 O, office-wien@acat.com
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® FErfassung der Energiefliisse
(Erzeuger und Verbraucher)

® Ziel: Steigerung der Energieeffizienz

®  Kontinuierliche Verbesserung

Um das wie im Fall ARA Steyr zu errei-

chen, gab es die regeltechnische Metho-

de mit dem Msys-Prozessleitsystem und

die organisatorische Methode durch

Strukturierung der Ablaufe und Sensibili-

sierung aller Beteiligten.

Warum Energiemanagement:

® Schont die Ressourcen und die Um-
welt

® Kosteneinsparung

® Prozessoptimierung

® Sicherheit der Energiebereitstellung
Umgehung technischer Limitationen - z.B.
Netzbereitstellung im betroffenen Gebiet
zu gering.

Nach den Ausfilhrungen von Herrn Dob-
linger hat Ing. Harald Grau® den Fachvor-
trag fortgefiihrt. Auf der ARA Steyr wird
schon seit Jahren das MSYS Leitsystem
eingesetzt. Mittlerweile wurde es auf den

o
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neuesten Programmstandard der nachs-
ten 10 Jahre, auf MSYS 4.0 aufgerustet.

Harald GrauR erlauterte in seinem Vor-
trag, mittels Liveschaltung zur Anlage der
ARA Steyr, wie sie durch die Prozess-
steuerung ein optimales Energiemanage-
ment erreicht haben. Hier hat die neue

r R

Version MSYS 4.0 so viele neue Méglich-
keiten um eine optimale Steuerung und
Uberwachung durchfiihren zu kénnen. In
der ARA Steyr werden zur Energiegewin-
nung zwei Gasmotore und eine Fotovolta-
ikanlage eingesetzt. Hier konnte ein opti-
males Zusammenspiel zwischen den bei-
den Energieerzeugern erreicht werden,
was eine gewaltige Einsparung der Ener-
giekosten gebracht hat und die Anlage
energieautark ist. In der Folge zeigte er
noch diverse Mdglichkeiten, die das neue
MSYS 4.0 bietet, um eine bestmdgliche
Uberwachung der Anlagenteile zu errei-
chen.

Nach einer kurzen Kaffeepause gab es
bevor es mit den nachsten Fachvortragen
weiterging noch einiges Organisatori-
sches zu erledigen. Als erstes Uberreichte
unser Obmann Firmen, die unser Schild
"Mitglied der IBAR" noch nicht hatten, ein

@

solches. Herr David Gibus von der Firma
Infragis GmbH hat eines bekommen.
Auch Herr Christian Katzmayr von der

l

€lektronik

‘Waibel

workwear
IHR EXPERTE FUR ARBEITSBEKLEIDUNG - PERSONLICHE BERATUNG OSTERREICHWEIT.

mSysS.

Prozessleitsystern

Hard- und Software Systeme

R-5102 Anthering ¢ Bachfeldstrafe 1

Tel.:+43(0)6223/20460 * Fax: €xt.10
e-mail: office@msselektronik.at
www.msselektronik.at

+43 676 62346 18
martin.moser@waibel.at

Waibel GmbH Treietstrasse 11, 6833 Klaus, Austria | www.waibel.at

Firma Alpe Pipe Systems GmbH & Co KG
hat ein solches Schild bekommen.

Ein besonderes Anliegen war es unserem
Obmann einen Dank an Ehrenobmann
Franz Brandimayr auszusprechen. Franz
hat die IBAR im Jahr 2000 nach dem
Uberraschendem Rucktritt des damaligen
Obmanns in einer schwierigen Zeit tUber-
nommen. Er hat den Verein 6 Jahre als
Obmann gefiihrt. Nach seiner Zeit als
Obmann ist er bis zum Ende von 2019
weiterhin im Vorstand als Beirat tatig ge-
wesen. Er hat bis dahin fir alle Veranstal-
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tungen die Ausschreibungen vorbereitet.
Er war mit seinem Wissen Uber unserem
Verein ein wertvolles Mitglied im Vor-
stand. Der Vorstand wollte nach seinem
Ausscheiden eine kleine Feier mit ihm
abhalten, aber bedingt durch die eintre-
tende Pandemie war es nicht mdglich.
Obmann Ortner Sepp uberreichte ihm fir
ihn und seiner Frau ein handgemachtes
Keramikset mit Tassen und Teller mit den
Vornamen und das IBAR Logo darauf. Er
dankte ihm noch einmal fiir sein groRarti-
ges Wirken fiir unseren Verein.

Der vierte Fachvortrag

Der vierte Fachvortrag wurde von unse-
rem Obmannstellvertreter Johann Katz-
mayr abgehalten und hatte den Titel

Martin Moser
berat Sie gerne personlich. Schicken Sie ihm eine unverbindliche Anfrage:

EH[E
(ER Y]

wwwwaibelat
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"Olunfall auf der ARA Kefermarkt".

Hans berichtete in einem eindrucksvollen
T —

en :.. G
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L/ nd

IE=
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Power Point Vortrag, was sich bei ihm auf
der Anlage zugetragen hat.

Am 22.05.2020 ereignete sich im Ge-
meindegebiet ein Olunfall, der seine Spur
in einem Kanalabschnitt mit einer Lange
von einem Kilometer und schlussendlich
in die Klaranlage zieht.

Umfangreiche Umbauarbeiten und ein
ohnehin fordernder provisorischer Betrieb
der Klaranlage sind voll im Gang und brin-
gen fir die Bewaltigung des Ungliicks
sogar entscheidende Vorteile. Die Klaran-
lage Kefermarkt betreibt im Normalfall,
zwei hintereinander betriebene Bele-
bungsbecken und ein Nachklarbecken.
Durch den Abriss des alten trichterformi-
gen Nachklarbeckens, das durch zwei
Langsbecken ersetzt wird, wurde das
Belebungsbecken 2 aufer Betrieb ge-
nommen und als provisorisches Nachklar-
becken verwendet. Um die Schlammaus-
breitung im gesamten Becken zu vermei-
den, wurden Bauvliesstreifen in bestimm-
te Bereiche gehangt. Diese Streifen soll-
ten an diesem Tag noch sehr hilfreich und
von Vorteil sein.

Er erlauterte den Ablauf Punkt fir Punkt
von diesem verhangnisvollenTag.

Der detaillierte Bericht vom Kollegen

Katzmayr wurde bereits in unserem In-
foblatt "Metazoa 2021" ab Seite 29 darge-
stellt.

Der fiinfte und letzte Fach-
vortrag

Der letzte Fachvortrag wurde von unse-
rem Schriftfihrer Markus Niederbrucker

gehalten und hatte den Titel:
"Praktische Erfahrfahrung von
CHEPHYKA (CHEmisch-PHYsikalische

KlarAnlage) bei Pumpwerkssanierung.”

Die CHEPHYKA Anlage wurde beim RHV

Mondsee-Irrsee  angeschafft, um eine
Notlberbriickung zu ermdglichen, falls
eine Seeleitung einen Schaden aufweist.
Markus berichtete in seinem Vortrag tber
den Einsatz der Anlage bei der Sanierung
von Pumpwerken. Da bei den Pumpwer-
ken am Ufersammler Irrseekette durch
eine Sanierung eine AufRerbetriebnahme
und ein provisorischer Betrieb von 4 hin-
tereinander geschalteten Pumpwerken
erforderlich wurde, entstand die Idee un-
sere CHEPHYKA fiir diesen Zweck einzu-
setzen. Es wurde beim Land Oberoster-
reich angesucht, die CHEPHYKA fir die-

se Anwendung einsetzen zu dirfen. Nach
rascher Bewilligung und Auferlegung ge-
wisser Grenzwerte konnte das gereinigte
Wasser direkt in den Irrsee eingeleitet
werden.

Der detaillierte Bericht vom Kollegen Nie-
derbrucker wurde bereits in unserem
Infoblatt "Metazoa 2021 ab Seite 41 dar-
gestellt.

Nach dem Bericht von Markus war noch
eine offene Diskussion vorgesehen. Da
aber keine Wortmeldungen mehr waren,
dankte unser Obmann noch allen Vortra-
genden fir die Uberaus interessanten
Berichte und schloss die 34. Winterta-

gung.
Nach dem offiziellen Teil der Winterta-

.

-
MillerUmwelttechnik

Projektierung.
Planung. Abwicklung.

Ingenieurbiiro Miiller Umwelttechnik

=

A-4675 Weibern, HauptstraBe 34 | T:+437732/2091-0

www.mueller-umwelttechnik.at

B

Umweltservice Duscher

e

Unsere Leistungen fiir Sie:

* landwirtschaftliche Verwertung von
Klarschlamm

e biologische Verwertung von Kldrschlamm und
Grinschnitt in unserer Kompostieranlage

Duscher Johannes Kontakt:
Etzelshofen 69 offlce@umweltservice.at
A - 4975 Suben +43 664,/315 32 61
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Kompakter
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512,-€
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Alle Vorteile der Radartechnologie:
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gung ist es schon Tradition, dass wichtige
Gesprache und Diskussionen bei einem
Getrank an der Theke weitergehen.

Die Abendunterhaltung

Nach den Fachgesprachen an der Theke
gab es den letzten Punkt des ersten Ta-
ges: "Abendessen - AnschlieBend ge-
mitliches Beisammensein. Erfah-
Firmenvertreter

rungsaustausch mit
und Kollegen".

Bevor es nach dem Abendessen in den
gemitlichen Erfahrungsaustausch ging,

stand noch eine Auszeichnung auf dem
Programm. Mit einstimmigem Vorstands-
beschluss wurde an Andreas Bachl, Ge-
schaftsfiihrer von Hach Lange Austria, die
goldene Ehrennadel der

IBAR lber-
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reicht.

Andreas Bachl ist seit 1989 bei der Firma
Hach Lange, damals noch unter Josef
Hillinger, beschaftigt. Seitdem ist er auch
bei sehr vielen Veranstaltungen bei der
IBAR mit dabei. Nach dem Josef Hillinger
die Europaagenden (bernommen hat,
wurde er Geschéftsfiuhrer von Hach Lan-
ge Austria. Er hat in all den Jahren unse-
ren Verein aktiv und auch mit finanziellen
Zuwendungen unterstiitzt. Die Firma
Hach Lange bezahlt uns auch, seit der
Erstellung, die jahrlichen Kosten fiir unse-
re Homepage. Die IBAR mochte Andreas
mit der Ehrennadel einen grofRen Dank
aussprechen.

Fir den gemiitlichen Teil des abendli-
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chen Erfahrungsaustausches durfte auch
die Musik nicht fehlen. Unser Klarwarter-
kollege von der ARA Gutau, Ginter Reh-
berger, hat sich wieder bereit erklart uns
den Abend musikalisch zu umrahmen.

Der zweite Tag

Der zweite Tag der Wintertagung wurde
der Gesundheit und der Entspannung
gewidmet. Wir durften den ganzen Tag
den Wellnessbereich des Hotels benut-
zen. Daflir ein herzlicher Dank an die

Hotelleitung.

Unser Obmann Ortner Josef méchte hier
noch einen aufrichtigen Dank ausspre-
chen. Er mochte sich bei allen, die zu der
Tagung gekommen sind, dafiir bedanken.
Naturlich gilt der Dank auch den Vortra-
genden. Sein Dank gilt aber auch den
Firmen, die ihre Produkte auf den Info-
stdnden prasentiert haben und natirlich
auch allen Firmenvertreter die an der Ta-
gung teilgenommen haben. Hier sei auch
allen Firmenvertreter gedankt, die einen
finanziellen Beitrag zur Wintertagung ge-
leistet haben. Und nicht zuletzt gilt sein
Dank auch seinem Team. Es war nicht
leicht in dieser schwierigen Zeit der Pan-
demie eine Entscheidung zu treffen, aber
gemeinsam ist es gelungen diese Winter-
tagung wieder zu einem tollen Erlebnis
werden zu lassen.
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Kanal-TV ¢ Dichtheitsprifungen
Druckprifungen ¢ Kanalreinigung

HauptstraBe 29, 4760 Raab, Tel. 0 77 62/36 66
Mobil 0664/401 67 71, prueftechnik@maier-bauer.at
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HENNLICH - exakt und zuverlassig dosieren

In der Dosiertechnik sind Genauigkeit und individuell auf den Prozess abgestimmte Pumpen
sowie Anlagen gefragt.

Komplette Dosierstationen und deren Komponenten werden von HENNLICH auf individuelle
Kundenanforderungen (z.B. fur Eisen-llI-Chlorid) abgestimmt.

Bei Dosiersystemen werden die Pumpen mit allen erforderlichen Armaturen betriebsfertig auf
Paneelen aufgebaut. Optional auch mit integrierten Elektroniksteuerungen. Von der Montage
auf einer Tafel, bis zur Installation in einem geschlossenen Schrank sind viele Ausfuhrungen
moglich.

Bild: Beispiel fiir ein Eisen-IlI-Chlorid Dosiersystem

Homogene Polymerlésung — reduzierte Kosten

Polymer-Aufbereitungsanlagen sind zum Ldsen und Verdinnen von Pulver und Granulat
sowie zum Verdunnen von konzentrierten Flussigkeiten konzipiert.

Polymerldsungen kommen uberall dort zum Einsatz, wo die Sedimentation oder Flotation
von suspendierten Feststoffen im Wasser beschleunigt und das Entwasserungsverhalten
von eingedickten Schlammen verbessert werden soll.

Wichtig hierbei sind homogene Polymerlosungen. Inhomogene Losungen haben eine
schlechtere Wirkung, es wird mehr Polymer bendtigt, das wiederum zu hdoheren Kosten fuhrt.
Erkennbar sind diese an Schlieren in der fertigen Polymerldsung.
Polymeransetzstationen von HENNLICH zeichnen sich durch eine optimale Pulver- bzw.
Konzentratvermischung und einen maximalen Wirkungsgrad aus. Dies sorgt fur eine
homogene Losung, einen reduzierten Polymerverbrauch und somit flr geringere Kosten.
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Bild: Alltech Polymeransetzsation Continufloc von HENNLICH

Schlauchpumpe als Multitalent

Egal ob klassische Fallungsmittel wie Eisen(lll)chloid oder auch die immer mehr verbreitete
Kalkmilch, die Schlauchpumpen haben sich bei der Férderung von Fallungsmittel bewahrt.
Diese Pumpen sind selbstansaugend, ventillos und kénnen problemlos mit Festsoffen
umgehen. Gerade Kalkmilch gewinnt in den letzten Jahren immer mehr an Bedeutung.
Kreiselpumpen oder auch Membranpumpen neigen bei Kalkmilch zu einem friihzeitigen
Verschleill. Schlauchpumpen kénnen hier Abhilfe leisten.

Bild: PONNDORF Schlauchpumpe Typ P_classic 27 Waste

Beratung und Service aus erster Hand
Die beiden HENNLICH Techniker Ulrich Sulzner und Stefan Knonbauer stehen gerne vor Ort
fur jegliche Pumpen- und Dosierfragen zur Verfiigung — Anruf gentigt.

Bild: HENNLICH Techniker Ulrich Sulzner und Stefan Knonbauer (v.l.)
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Frostschutz von Beckenkronen in
Klaranlagen

Betriebssicherheit zu jeder Jahreszeit!

Im Winter kbnnen die Rader von Radumgeraten auf Beckenkronen durch Schnee und Eis durchdrehen
oder sogar blockieren.

Schneekehrgerate oder der Einsatz von Heizstrahlern sind mit hohem personellem Aufwand
verbunden. Sie sind immer nur eine kurzfristige Abhilfe.

Eine fest installierte Beckenkronenbeheizung ist langfristig gesehen die beste Losung und bietet
wesentliche Vorteile.

Intelligent und energieeffizient

Auf die Klarbeckenrander wird ein selbstregelndes Heizband montiert.

Die selbstregelnde intelligente Technologie zeichnet sich durch eine hohe Betriebssicherheit und
lange Lebensdauer aus.

Durch ein auf das System abgestimmtes Regelungsverfahren mit Bodentemperatur-,

Feuchte- und Lufttemperatursensor wird sichergestellt, dass der Energieverbrauch

nur bei Bedarf (Schnee, Eis, Eisregen) stattfindet.

Zudem passt das Heizband die Heizleistung an die ortlichen Gegebenheiten an und reagiert auf
Temperaturschwankungen an jedem Zentimeter auf seiner Lange.

Frostschutz von Beckenkronen in Klaranlagen
* Schutzklasse 1

N

+ Strungsfreier Betrieb: Halt Klarbeckenrdnder schnee- und eisfrei
* Viollautomalischer Belrieb

* Hohe Zuverlassigkeit und Lebensdauear

* Flr Neubauten, nachtraglichen Einbau oder
Sanierung

* Fir bauseits schnellere Montage
kann das vorkonfektionierte E
M2-XR-Kit verwendet werden.

+ Effiziente Energienutzung

« 90 W/m bei 0"C an der
Betonoberflache

Skizze: Beckenkronenbeheizung mit selbstregelnden Heizbandern von HENNLICH

Egal ob Nachriistung oder Neubau
Beim Neubau kann die Beheizung schon in der Beckenkrone mit integriert werden.
Bestehende Anlagen kdnnen jederzeit nachgeristet werden.

Sorgenfrei durch den Winter.
HENNLICH hat jahrelange Erfahrung im Bereich der Heizbander und kimmert sich um die Auslegung
der bendtigten Heizleistung und Auswahl des richtigen Heizbandes.

lhr Ansprechpartner:

Ing. Manfred Fischereder

“I°'  manfred.fischereder@hennlich.at
=y 07712 3163-601
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Die sichere und schnelle Komplettlosung fir
Rohrleitungen

Im Gegensatz zu geschweilten oder geflanschten Rohrleitungen sind Lésungen mit Formteilen sehr
flexibel, wiederverwendbar und ddmpfen Vibrationen und Druckschlage bereits an der
Verbindungsstelle ab.

Sicher - schnell - variabel — wiederverwendbar

Die Vorteile:

o Keine Bearbeitung von Rohrenden
Keine speziellen Montagehilfsmittel notwendig
Kein Formieren, Beizen oder Schweil3en
Klrzere Montagezeiten und dadurch
Kosteneinsparung

Vom Bogen (45 und 90°), dem T-Stlick, der Reduktion Gber den Flanschadapter bis zum
Gewindeanschluss - mit den Straub Formteilen von HENNLICH ist jede Art von Rohrleitung schnell
und flexibel geplant und umgesetzt. Die einzelnen Komponenten (V2A Edelstahl 1.4301 oder V4A
Edelstahl 1.4571) sind optimal aufeinander abgestimmt und fur Druckstufen von PN6 bis PN40
ausgelegt.

Warten war gestern!
Stillstand oder schnelle Hilfe bendtigt? HENNLICH-Formteile sind von DN 50 - DN 200 in V4A auf
Lager und innerhalb 24 Stunden versandbereit!

1 w0 .

Verrohrung Pumpenschacht DN100 mit Edelstahl-Formteilen und Straub-Grip-Rohrupplungen

lhr Ansprechpartner:

Ing. Andreas Hochhold
Gruppenleitung
Andreas.hochhold@hennlich.at
0664 / 8472171




Jubilaumsfahrt ,,35 Jahre IBAR*

Auf Grund des Jubildums 35 Jahre IBAR
und auf besonderen Wunsch unseres
Obmanns Ortner Josef hat sich der Vor-
stand entschlossen einen 2 Tagesausflug
am Samstag,21. Mai und Sonntag, 22.
Mai 2022 durchzuflhren.

Unser Organisationsreferent Hackl Peter
hat sich ein tolles Programm fur die zwei
Tage einfallen lassen. 47 Personen ha-
ben an der Fahrt teilgenommen.

Der erste Tag

Peter hat die Fahrt nicht nur geplant, er ist
auch noch selbst mit dem Bus gefahren.

: b RN e e R S |
Die Fahrt ging zunachst von Freistadt
Uber Unterweitersdorf, Ansfelden, Satt-
ledt, Vorchdorf nach Inzersdorf wo jeweils
Zustiegsstellen waren. Auf einem Auto-
bahnparkplatz, bei nicht so schonem Wet-
ter, gab es erst mal eine kurze Pause.
Hier gab es, so wie bei jeder Fahrt mit
Peter, die Freistadter Mullerwurst.

Hier wurden wir von Reinhold, einem
Musiker vom Stoakogler Trio begrifit.

—
ﬂ‘_ﬂ

Nach der BegriiRung gab es erstmals
Getranke, Kaffee und Kuchen in der Gast-
stube des Stoani-Hauses. Nachdem wir
uns gestarkt hatten kam der HOhepunkt

Nach der kurzen Rast ging die Fahrt wei-
ter in die Steiermark nach Gasen zum
Haus der Musik des Stoakogler Trios, der
erste Hohepunkt unserer Reise.

e ol AT
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des Besuches im Haus der Musik, der
Auftritt der Stoakoglers. Sie haben uns
mit ihren bekanntesten Kompositionen
und Witzen unterhalten.

Im Anschluss an ihre Darbietungen hat
ihnen unser Obmann ein kleines Ge-
schenk von unserem Verein Ubergeben
und auch Peter hat sich bei den Stoanis
mit einem Gruf} aus Freistadt bedankt.

Nach der Darbietung der Stoanis konnten
im Souvenirladen des Hauses diverse
Artikel der "Stoanis" kaufen. Auch eine
CD mit einem Buch zum Jubildum der
"Stoanis" gab es, wo sich die Drei mit
ihrem Autogramm verewigt haben. Dann
konnten wir uns einen Film Uber das Le-
ben der Drei und die Erlebnisausstel-
lung "50 Jahre Stoakogler" ansehen.

H-RTi

Nach diesem ersten Héhepunkt unserer
Reise ging es weiter nach Stubenberg am
See zum Boutiquehotel Erla. Hier wurden

wir vom Besitzer des Hotels mit einem
Schnapserl empfangen. Dann gab es ein
kostliches Mittagessen.

Nach dem Mittagessen haben wir kurz
die Zimmer bezogen. AnschlieRend fand

RTi AUSTRIA

eine Fahrt mit unserem Gastgeber (ber
den Kulm, dem hl. Berg der Kelten, in die
Apfelstrale statt.

In der ApfelstraRe haben wir bei der
Brennerei Wilhelm einen Halt eingelegt.
Hier gab es eine Fiihrung durch die Bren-
nerei und anschlieend eine Verkostung
aller Apfelsorten. Auch verschiedene Sor-
ten von den gebrannten Schnapsen gab
es zu verkosten.

e [ eitungsneubau

www.rti.eu

e Schachtsanierung

¢ Dichtheitskontrollen

Mehr erfahren unter:

ROHRSANIERUNG / TIEFBAU / INSPEKTION

e Sanierung von Rohrleitungen aller Art
* Reinigung, TV-Untersuchung

e Kanaldatenbank, Leitungskataster

RTi Austria GmbH, Obere Landstrafle 19, A-4055 Pucking, Tel. +43 (0] 7229 20 981 0, austria@rti.eu
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HENNLICH

Anton

kreativer Losungsfinder Peter

Viktoria

Johann Diana Durchblickerin Vordenker Robert
Weltenbummler verlassliche Beschafferin Paket-Checker

DIE
MEHRWERT ol
MACHER. B

www.hennlich.at

Komponenten far :
d Abwasseranlagen:

[=] 7K []

[=]:

Die richtigen technischen
Kanal- un
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Die Familie Wilhelm, hat es sich zur Auf- Apfel sind sogar das ganze Jahr (ber Stubenbergersee wieder abzubauen.
gabe gemacht, die eigens angebauten erhaltlich. Doch kann man die Frichte !
hier nicht nur frisch genielen, sondern
auch in Form von feinsten Edelbranden,
die ebenfalls am Hof selbst hergestellt
werden. Auch der Weinbau zahlt seit dem
Jahr 2003 zu den Aufgaben des Betrie-
bes.

Nach dem zweiten Hoéhepunkt unserer
Reise fuhren wir zu einer Buschenschank.

Nach dem Abendspaziergang gab es
einen gemiitlichen Ausklang auf der Ter-
rasse des Hotels.

Frichte in kostliche Edelbrande und Wei-
ne zu verwandeln. Etwa 80.000 Obstbau-
me findet man im etwa 17 Hektar grof3en

Hier gab es eine kostliche Heurigenjause
und ausgezeichneten Wein. Naturlich
auch sehr guten Apfelsaft.

Obstgarten des Betriebes. Kirschen, Pfir-
siche, Apfel, Birnen und vieles mehr findet
man am Hof und diese kénnen dort je
nach Saison frisch gekauft werden. Die

Nach dem Besuch der Buschenschank
sind wir ins Hotel zurlickgefahren. Hier
haben einige die Gelegenheit wahrge-
nommen, die Jause und den guten Wein
mit einer Wanderung rund um den

A\ SEUNN S

MASTERVOLT  0oiiiiiiiiin,

A-4921 Hohenzell ' Roith 7 fur Trinkwasserversorgung
Tel.: 07752 / 81097 + Fax 07752 / 81097-20 und Abwasserentsorgung
www.doma.at info@doma.at Elektroinstallation
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Der zweite Tag Ein méchtiges Schloss, zauberhafte Gar-

ten - eine Reise in vergangene Zeiten.
Schon zeitig am Morgen nutzten einige

den herrlichen Sonnenschein und mach-
ten vor dem Frihstiick noch eine Wande-
rung um den See. Nach dem ausgezeich-
neten Frihstick stand die Besichtigung
von Schloss Herberstein und der Tierpark :
Herberstein auf dem Programm. Weg zum Schloss flihrte durch eine herr-
Beim Eingang zum Tierpark Herberstein Iicf:Tgelegte Parkanlage.

i i

Wie ein gigantisches Schiff aus Stein liegt
es an der Feistritz — das Gartenschloss
Herberstein. Man koénnte auch sagen:

wartete die Gruppe auf die Eintrittskarten.
Dann konnte jeder eigenstandig den Tier-
park besichtigen.

Ein groRer Teil der Gruppe hat sich vor
der Besichtigung des Tierparks zu einer
Besichtigung mit Fidhrung durch das
Schloss Herberstein angemeldet. Der

Gleich einem machtigen, felsigen Keil, der
700 Jahre Geschichte in seinen prachti-

TOLERIERT
AUCH WASCH-
LAPPEN.

Die Ausfallsichere von KSB sorgt dafiir, dass Ihre Systeme immer im Fluss bleiben.
Erfahren Sie mehr: www.ksb.com

KSB Osterreich GmbH - Tel. +43 5 910 30-0 - info.austria@ksb.com - www.ksb.at

> Unsere Technik. Ihr Erfolg. KSB b
Pumpen = Armaturen = Service ‘
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LECKORTUNGSPROFIS-KSE  #KSC

Unser Team ist stets bemiiht bei Wasserverlusten in Jegllchen LeltungSnetzen eine Losung zu finden. Zum Einsatz kommt
modernste Technologie mit der wir eine rasche und punktgenaue Ortu.hg der Schadstellen ausfindig machen kénnen. Das
ermoglicht kleine Reperaturstellery, womrt ZEIHimd Geld gespart wird.

-\....,:r
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Durch unsere verschiedenen Methoden kdnnen wir fu?‘ﬁﬁéhq1 :
den eine individuelle Lésung gestalten. Leckortungen erfolgen mltte"fé
Korrelation, Akustik, Thermografie, Spiirgas oder Satelliten. ‘ ‘

45 .;f"" '

| 1

Die Wasserverlustanalyse erfolgt mit einem Durchflussmengen-Mess-
gerat. Durch systematisches Arbeiten kann ein ganzer Ber'éi'cH des
Leitungsnetzes auf Leckstellen und sogar deren GroRen kontrolllert
werden. ,

nach OVGW-Richtlinie W77

Bereitstellung von Léschwasser ONORM B2539 A
Es erfolgt eine Uberpriifung mit Protokollierung der Leistungs- . 3
fahigkeit (I/min), des Druckabfalls und des allgemeinen Zustands, der i
Hydranten. "

o "\" 5 g o
'I er ;,h:ri’,-f}_..";?:‘\

WWW.LEBKORTUNGSPROFII'S};_KSC.AT

Leckortungsprofis-KSC e.U. | MoorbadstraRe 7 | A-4654 Bad Wimsbach| +43 676 394 39 45 | office@leckortungsprofis-ksc.at
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Nach dem Mittagessen ging unsere Fahrt
weiter zur Lurgrotte nach Semriach. Un-
ser Obmann und unsere Bushostess
"Katzi" haben fir eine geregelte Verdau-
ung mit einem Schnapschen gesorgt.

Nach einer atemberaubenden schénen
Fahrt mit diversen Herausforderungen fur

Peter mit dem grofen Bus haben wir
nach unzahligen Kehren die Lurgrotte in
Semriach erreicht.

Zur Besichtigung der Lurgrotte haben wir
eine Fuhrung gebucht.

Rund 25 Kilometer nérdlich von Graz

kénnen Sie Osterreichs groRte aktive

Hohlenwelt voller Sinterbildungen, Tropf-
steine, gewaltigen Felsendomen und un-
terirdischen Felsschluchten entdecken.
Folgen Sie dem Lurbach hinab in die
Hohlenwelt, doch verlassen Sie sich nicht
auf ihn, denn bald wird er in die Tiefen der
Hohle verschwinden und Sie auf dem
Weg dieses zeitlosen, unterirdischen Kos-

moses, in der Fantasie keine Grenzen

Technologie fir Umwelt und Industrie

| ML

anlagentechnik

DER
INSTRUMENTS
LIFE INSTRUMENTS GmbH

Kafermihl 24 | A-4941 Mehrnbach
Tel: +43 7752 / 26 B71-0 | Fax: DW -34

IN DER
ABWASSERTECHNIK

Rechenanlagen
Kombi-Anlagen

o]

.

Rechengutwéaschen [ E-Mail: office@life-instruments.at
Rechengutpressen vowwilife-instruments.at
Fakalannahmestationen

Sandwascher

Sandabscheider

Spiralférderer
Kanalrdumguttubernahmestationen
Siebrechen fur Entlastungsbauwerke

Unser Produktprogramm

Siebanlagen far industrielle Abwasserreinigung 4 Stationare Gaswarngerate
Biofilter fur Abluftreinigung .
Drosselorgane ALPHEUS - Abflussbegrenzer EIrE0bare GastEi
Schwallreinigung fur Regenbecken und Kanale 4 Gasanalysegerate
Reparatur und Ersatzteile fur Exzenterschneckenpumpen .
Selbstansaugende Kreiselpumpen fur Pumpstationen 4 VOVEM Prlodukte fur CO
Zerkleinerer / Mazeratoren fur Abwasser und Schlamme amaniagey
4 Arbeitsschutz
INNOVATIV SERVICESTARK # MeBtechnik fir Labor und Feld
A-4820 Bad Ischl, Wiesingerstr. 8 d Steuerungstechnik
Tel. 06132,/27384-0 Fax: DW13 .
4 Service

e-mail: office@pwl.co.at www.pwl.at
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gesetzt sind, alleine lassen. Bald erreicht
man den groRen Dom, einen der Hohe-
punkte der Fuhrung. Beeindruckend ist

vor allem seine Grofle: Mit 120 Metern
Lange, 80 Metern Breite und einer Hohe
von 40 Metern, gehort der Dom zu den
zehn groflten Hohlendomen der Welt. Die
Anfange der Hohle filhren zuriick in das
Dunkel der Erdgeschichte. Als gesichert

Das umwalzende System.

gilt, dass es vor 30 000 Jahren in der
Lurgrotte eine Phase besonders intensi-
ver Tropfsteinbildung gab, doch wie alt
die altesten Gebilde sind, ist derzeit noch
unbekannt. (Ein Auszug aus der Homepa-
ge der Lurgrotte).

Nach der atemberaubenden Fiihrung

durch die Lurgrotte musste unser Ob-
mannstellvertreter "Kat2|

die trockenen

w2t T wie T BEST&/ Ve
Tl el ™ B ZAA o 9
EF - S G TR L
ST W
B -l
b i, Wi s
B e U8 |

Kehlen mit etwas Flissigem versorgen.

Dann ging unsere Fahrt zur letzten Stati-
on unserer Reise. In der Dorfstub'n in
Inzersdorf haben wir den Abschluss bei

einer guten Jause gemacht.

Kollege Mairhofer Alfred von der ARA
Bad Leonfelden hat uns den Abschluss
mit seiner Ziehharmonika musikalisch
umrahmt. Herzlichen Dank dafur.

Nach diesem gemiitlichen Ausklang ist
Peter noch die einzelnen Zustiegstellen
angefahren, bevor auch er seine Ruhe-
pause wieder in Freistadt hatte. Ihm ge-
blhrt ein herzlicher Dank. Zum einen flr
die ganze Organisation der zwei Tages-
reise, zum anderen, dass er uns so her-
vorragend mit dem Bus an unsere Ziele
und zurtick gebracht hat. Ein Dank auch
an Katzmayr Hans fir die grandiose Be-
wirtung im Bus.

Unser Verein konnte die 2 Tagesfahrt ,All
Inklusiv® zu einem &ulerst gunstigen
Preis fur die Teilnehmer anbieten. Dies
war maoglich, weil uns viele Firmen mit
ihren Inseraten in der Metazoa dankens-
werterweise finanziell unterstitzen.

* spezielle Abstimmung auf lhren Faulturm

» Umwalzung gezielt steuerbar, erstmalig in

unterschiedlichen Zonen/Hohen moglich

* Eigenschwingung verhindert Storungen

durch Zopfe

* hohe Umwalzleistung bei geringstem
Energieverbrauch

ein Produkt von .
Webgasse 37/1/24,1060 Wien

M: +43-664-507 11 17

UMWELT- M: +43-664-430 52 25
W E;'ofﬁce@umwelttauchservice.at

SEIT1978 www.umwelttauchservice.at
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Drohne im Kanal? Klingt komisch - ist aber so!

Wenn man das Wort Drohne hort, denken die meisten Menschen an Fluggerate, mit denen
man schine Aufnahmen aus der Luft machen kann, oder vielleicht auch andere Aufgaben in
der Industrie erledigt. Das ist auch richtig.

Doch was wiére, wenn man mit einer Drohne auch Inspektionen im Bereich der
Kanalinfrastrukturen oder eine Begutachtung won nur schwer oder unemeichbaren
Sonderbauwerken durchfiinren kénnte? Dann haben wir von AEROSIVION Drone Support
eine gute Nachricht — auch diese Maglichkeiten bieten modemste Drohnen bereits. Zwar nicht
mit den Geraten, die man vielleicht schon kennt, und welche im Luftraum eingesetzt werden.
Aber mit speziellen Innenraum-Crohnen, die genau fiir diese Art von Inspektion eingesetzt
werden, ist das bereits Realitdt. Moglich macht dies eine speziell in der Schweiz entwickelte
Drohne, mit der man Kamine, Tanks, Behalter,
Industrieanlagen — und eben auch Kanale und
Sonderbauwerke einer optischen  Priifung
unterziehen kann. Mit einem Umfang von 40
Zentimetern ist es maglich, Profile ab DN700 zu
befliegen und so eine Bestandsaufnahme zu
machen. Die Vorteile einer Inspektion mittels
Drohne liegen klar auf der Hand. Uberall dort wo
es eine beschadigte Infrastruktur nicht mehr
méglich macht, eine Uberpriiffung  mit
traditionellen Methoden durchzufiihren, kommt
die Drohne zum Einsatz. Zu viel Gerdll am
Boden oder eine defekte Sohle, welche es unmdglich macht, mit anderen Geratschaften zu
arbeiten zum Beispiel. Wenn es nur sehr schwer zugéngliche Infrastrukiuren oder
Sonderbauwerke zu inspizieren gilt, kann die Indoordrohne ebenfalls eingesetzt werden. Auch
wasserfihrende Haltungen kinnen mit der Drohne beflogen werden,

FACT BOX Kanaldrohne

* Inspektion mit Drohne bei defekter
Kanalsohle oder zu viel Geroll

» Befliegung von nicht oder schwer
zugdnglichen Bauwerken

s Befliegung von wasserfilhrenden
Haltungen

* 150m Reichweite

» 4K Kamera, 10.000 Lumen LED

+ 3D Modell von Sonderbauwerken

wenn dies unumganglich ist oder aus Kostengrunden notwendig wird. Die Moaglichkeiten sind
vielfaltig. Die Drohne hat 10.000 Lumen LED Licht an Bord und sorgt in Kombination mit der
4K Kamera fiir hochaufiésende und aussagekraftiges Bildmaterial. Die Kamera ist auch nach
oben und unten schwenkbar — somit kénnen alle relevanten Bereiche mit der Kamera erfasst
werden. Haltungen mit bis zu 150m Lange kénnen beflogen werden inklusive einer raumlichen
Verortung von Schiaden oder Zuldufen. Die  Kanaldrohne” ist somit eine optimale Ergéanzung
zu traditionellen Methoden einer Kanalinspektion.
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Doch auch in diesem Bereich gibt es immer wieder neue Weiterentwicklungen und somit neue
Méglichkeiten. Mit der der neven Gerdtegeneration, der Kanaldrohne” kdnnen auch 3D Scans

von verschiedenen Infrastrukturen umgesetzt werden, um 3D Modelle von nicht erfassten
Bauwerken generieren zu konnen. Miglich wird dies durch den Einsatz eines LiDAR
Scanners, der auf der Drohne platziert ist und ein sehr genaues dreidimensionales Abbild des
Bauwerkes bereits wahrend des Fluges ermdglicht. Durch diese neuartige Technologie
ergeben sich weitere Anwendungsfelder und Mdglichkeiten bei der Inspektion und Verortung
von Schaden oder Auffilligkeiten. Insbesondere die gefahrlose Vermessung wvon nicht
kartierten Bauwerken I3sst einiges an Potenzial erkennen.

AEROVISION Drone Support GmbH ist ihr Ansprechpartner fiir alle Dienstleistungen rund
um die Drohnenbefliegung im Kanal. Wir haben fir Sie 3 Videos von umgesetzten Projekten
vorbereitet. Einfach QR-Code mit dem Smartphone scannen und Video ansehen.

Inspektion Kanalkammer Wasserfiihrenden Haltung Unbefahrbare Haltung

SCAN ME SCAN ME

Geschaftsfihrer Markus Rockenschaub steht fiir alle Fragen rund um das Thema
Kanaldrohne® zur Verfliigung. Kontaktdaten finden Sie in der Infobox.

AV AEROVISION /7

Linzer Stralie 1, 4223 Katsdorf, AUSTRIA
info{@aerovision-gmbh.com . -

: a0 e
www.aerovision-gmbh.com . W £,f

+43 676 8141 8364
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31.Tag des Abwassertechnikers

Einige Frauen haben das Besteck fiir das
Mittagessen vorbereitet.

%WF
.

Der mit Holz befeuerte Griller und die
Hahnchen wurde vom ,Mubhlviertler Grillte-
am“, mit Grillchef Stadlbauer Norbert,

Unser traditioneller "Tag des Abwasser- ~ der Halle verstaut. Nach dem Auflegen
technikers" wurde heuer am Samstag, 30. ~ Mussen die StoRe der drei Bahnen abge-
Juli 2022, bei herrlichem Wetter, wieder in

Lindorfer Hans, Hinterleitner Josef und
Proll Max, vorbereitet.

Auch viele Kollegen, Ehrengésten und
Firmenvertreter sind vor der Kirche zur

der Stockhalle in Loibichl, Gemeinde In- klebt werden. Dann kénnen die Sitzgarni-

nerschwand abgehalten. turen aufgestellt werden.
Vor dem Gottesdienst Auch der Schankbereich wurde bereits

am Vortrag hergerichtet.
Auch fiir den heurigen Tag des Abwas-
sertechnikers haben sich schon am Vor-
tag wieder einige Kollegen bereit erklart,
die Stockhalle herzurichten.
Da der Asphaltbelag der Halle nicht be-
schadigt werden darf, missen Teppiche
ausgelegt werden. Diese sind in grof3en,
aulerst schweren Rollen am Dachboden

Am Tag der Veran-
staltung gab es auch
. noch vor dem Gottes-
Liecelyele L B dienst viele Vorberei-
=l L e B tungen zu treffen.
Linzer Strafe
Katsdorf, AUSTRIA
info@aerovision-gmbhoom

wwwaeravision-gmbh.oom
+43 676 814 8364 M

lhr Wasser flie3t durch uns.

- E 3 L 1 -
Inspektion mit Drohne bei defekter Kanalsohle oder zu viel Gerdll Maisl GmbH A-4360 Grein Lettental 53
Befliegung von nicht oder schwer zuganglichen Bauwerken Tel.: #43.7.268.6666 Fax: +43.7.268.6666-966
Mail: office@meisl-grein.at Web: www.meisl-grein.at

asser- u, Abwassertechnik | Edelstahlkonstruktionen | Hl:i::'._mg & Sanitdr

Befliegung von wasserfihrenden Haltungen
150m Reichweite - 3D Modelle von Sonderbauwerken
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QUALITAT AUS UBERZEUGUNG

Einzigartige Polyurethan- d Kleinere Blasen fir ('(I:_H_ Bis zu 20 Jahre
@)

geringeren Verbrauch lebensdauer

N

- Membrane

W ArrROSTRIP® Y&
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31.Tag des Abwassertechnikers
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Der Gottesdienst

Traditionell beginnt der Tag um 10:00
Uhr mit einem Gottesdienst zu Ehren des
HI. Eusebius, der der Schutzpatron der
Klarwarter ist, in der Kapelle in Loibichl.

Aufgrund der gelockerten Coronamalk-
nahmen konnte heuer wieder unser

Freund Pater Nestor von der Elfenbein-
kiste den Gottesdienst abhalten. Unter-
stltzt wurde er wieder von unserem Eh-
renschriftfihrer Sepp Eichridler, als Mess-
ner und WeiRenbrunner Glinther, der als
Ministrant fungierte.

v
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Musikalisch wurde der Gottesdienst von
der "Kuchler Feiertagsmusi" umrahmt.

Pater Nestor sagte bei seiner Predigt,

roUwmwel

IENSTLEISTUNGEN FUR EINE GESUNDE ERDE

Kanalreinigung
Abwasserentsorgung
Abfallsammiung
Containerverleih
Transport & Logistik

dass er sehr gliicklich ist nach 2 Jahren
wieder bei seinen Freunden der IBAR
sein zu kdnnen. Er brachte die Grifie aus
seinem Heimatdorf, wo ja mit Unterstit-
zung unseres Vereins ein Brunnenprojekt
verwirklicht werden konnte.

Der Familienfrithschoppen

Nach dem Gottesdienst und dem Grup-
penfoto ging es zurlick zur Stockhalle wo
der traditionelle Familienfriihschoppen auf
dem Programm stand.

Bevor der offizielle Teil stattfand, gab es
noch das eine oder andere Gesprach vor
der Halle. So wie hier unser Obmann mit

Klaus Mospanciuc von Hach Lange. Auch
im Gesprach drei Blrgermeister aus dem
Mondseeland. Frau Burgermeister Holl-

ne EYEEE. o9
e A
o - o b L]

warth-Kaiser mit Margarethe und Josefa.

Gunter Schneeberger
A-4655 Vorchdorf

Tel. 07614/7072

Fax DW-14
www.proumwelt.at
office@proumwelt.at
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Die beiden waren, mit einigen Vorstands-
mitglieder unseres Vereins, bei der Brun-
nensegnung im Heimatdorf von Pater

B i P i

Nestor dabei. Der Blrgermeister von Las-
berg Roman Brungraber mit unserem
Kassier Holler Gerhard.

Zu Beginn des offiziellen Teils konnte
unser Obmann Ortner Josef neben zahl-
reichen Ehrengasten aus der Politik und

einigen Firmenvertretern 90 Teilnehmer,
was eine Rekordbeteiligung war, an der
Veranstaltung begrifen.

Die "Kurchler Feiertagsmusi" hat den
Friihschoppen musikalisch gestaltet.

_schober

Laborgerate &
Umweltanalytik KG

Frau Burgermeister Elisabeth Hollwarth-
Kaiser von der Gemeinde Oberhofen am
Irrsee. Altblrgermeister Alois Daxinger
von der Gemeinde Innerschwand, Altbiir-
germeister Johann Wiesinger von der
Gemeinde Zell am Moos.

WL W T I W
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Birgermeister Andreas Hammerl von der
Gemeinde St. Lorenz

T+42 1 369 98 82
office@schober-lab.at
www.schober-lab.at
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Burgermeister Johann Dittlbacher von der Pater Nestor Tan Atta Kobenan aus Maximilian Schneiderbauer und Rene

Gemeinde Tiefgraben und Blrgermeister Bondoukou von der Elfenbeinkiiste. Frank von VTA Group.
Hans Peter Pachler von der Gemeinde
Innerschwand. Die Firmenvertreter

Ulli Kubinger und Christian Baier von VTA
Altbiirgermeister Karl Feuerhuber von der Ing. Dr. h. c. Ulli Kubinger, Geschéftsfiih- Group.
Gemeinde Mondsee mit seiner Gattin.

Gerhard Sche”enberg von der Firma Hu- Karl Wiesinger von der Firma LIFE Instru-
Burgermeister Roman Brungraber von der ber Technologie. Der Sponsor der Grill- ments mit seiner Gattin.
Geimende Lasberg. hendl.

KARL & PEHERSTORFER KUP

Kulturtechnik - Wasserwirtschaft - Bauingenieurwesen

Studien und Konzepte

Einreich- und Detailplanung
Forderabwicklung

Ausschreibung, Vergabe, Bauleitung, OBA
Vermessung, digitaler Leitungskataster

Karl & Peherstorfer ZT-GmbH - office @kup-zt.at - Tel: 0732/651570, Fax:-85
4020 Linz, Lastenstral3e 38 - 5110 Oberndorf bei Salzburg, Gaisbergstralle 21
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Die HUBER SchnecREnfgatayhsrndts

Schlammentwasserung mit geringsten Betriebskosten

WA Maximale Entwasserung
WA Bei minimalem Stromverbrauch
WA Einfachste Wartung durch optional teilbare Siebkorbe

WA Vollautomatischer Betrieb bei geringem
Bedienungsaufwand

WA Optional flockmittel- und wassersparende
Schlammkonditionierung

HUBER Edelstahlvertriebs-GmbH
Praterweg 9, A-4820 Bad Ischl, Osterreich

+43 613221900 +43 61 32 21 980 -| \/‘g HUBER

(® www.huber.de D<at-sg@huber.de YEARS — = WASTE WATER Solutions

@
)_s

HUBER Edelstahl Vertrigbs-GmbH

72-2




40

IBAR

31.Tag des Abwassertechnikers

Das Mittagessen

Bevor es mit dem offiziellen Teil weiter-
ging, gab es das Mittagessen.

i itan o S5 2 SRR
Auch in diesem Jahr hat sich wieder un-
ser Kollege Stadlbauer Norbert mit sei-
nem Team bereit erklart, die kostlich ge-
grillten "Muhlviertler Grillhdahnchen" zuzu-
bereiten.

Diese wurden so wie schon in den letzten
Jahren von Ing. Gerhard Schellenberg
von der Firma Huber Technologie ge-
sponsert, woflr ihm ein herzlicher Dank

gilt. Beim Grillen wurde er von den Kolle-

I S

gen Lindorfer Hans, Hinterleitner Josef
und Proll Max unterstitzt .

Einige Damen haben die késtlich gegrill-
ten Hahnchen den Anwesenden serviert.

Ehrungen

Unser Obmann (berreicht ein auf Holz
gelaserten Eusebius dem Geschéftsflihrer
der VTA Gruppe Ing. Dr. h. c. Ulli Kubin-
ger. Ulli ist seit der Grindung unseres
Vereins ein Freund und Gonner der IBAR.
Bei seinen Dankesworten sagte Ulli, dass
er in seiner Firma in Rottenbach ein Aus-
bildungszentrum geplant hat und er auch
mit diesem Zentrum die Weiterbildung der
Klarwarter unterstitzen mochte..

Auch in der Schank herrschte Hochbe-
trieb. Kassier Holler Gerhard hat den
Schankbereich bernommen, wo es kost-
liches HB Bier vom Herzoglichem Brau-
haus Tegernsee gab. Tatkraftig unter-
stitzt wurde er von Elias, dem Sohn un-
seres Schriftfihrers.

Die ehemalige Geschéftsfiihrerin  des
RHV Mondsee-Irrsee Andrea Mirl hat die
IBAR stets tatkraftig unterstitzt. Sie be-
kommt als Dank ein kleines Geschenk
und einen Blumenstraul} Gberreicht.

Die Vergabe der Eusebiusreliefs

Nach den Ehrungen wurde an einigen
Kollegen, die in den letzten beiden Jahren

InfraGIS GmbH - 4020 Linz

&
Infra[d s

fragis.pdf

o M!
DIE ONLINE oIS PLATTFOR

- LastenstraRe 38 - 0732/931621 - office@infragis.at
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in den Ruhestand getreten sind, ein Euse-
biusrelief aus Bronze Uiberreicht.

Mager Hermann, ehemals beim RHV Mitt-
lere Antiesen,

L

Puhringer Wolfgang, ehemals Abwasser-
verband Unteres Rodeltal,

; : - - P
Proll Max, ehemals bei der ARA Sarleins-
bach,

Wassertechnik -
Wir machen

und Eder Franz, ehemals ARA Ried im
Traunkreis. Sie alle haben des Eusebius-
relief bekommen.

Die Vergabe der Eusebiusstatue

Die Eusebiusstatue, der Schutzpatron der
Klarwarter, wird beim "Tag des Abwasser-
technikers" an ein verdientes Mitglied der
IBAR weitergereicht, wo sie fur ein Jahr
bleibt. Diesmal wurde sie an unseren Ob-
mannstellvertreter Katzmayr Hans von der
ARA Kefermarkt Gberreicht.

Obmann Ortner Sepp bedankte sich bei
seinem Stellvertreter fir die stete Unter-
stltzung bei der Fuhrung des Vereins und
fir die aktive Mitarbeit im Vorstand der
IBAR.

Wasser squber. *

Mit unseren Fallungs- und Flockungsmitteln zur Behandlung von Wasser
garantieren wir Qualitdt, Effektivitat, Versorgungs- und Betriebssicherheit.
Durch unsere moderne Analytik und fachliche Beratung, bieten wir lhnen

eine umfassende kompetente Unterstiitzung.

Kontaktieren Sie uns fiir ein personliches
und unverbindliches Beratungsgesprach.

Donau Chemie AG {
1030 Wien, Am Heumarkt 10 ——
Tel.: +43 1 711 47-1332, Fax: +43.1 711 47-1355
office.wassertechnik@donau-chemie.com

M

--.r-..‘fa;'fﬁ . ]
Hans bedankte sich, dass er die Statue
ein Jahr lang in Kefermarkt auf der Anla-
ge stehen lassen darf. Er versprach einen

wirdigen Platz fir die Statue zu finden.

Schwarzenbrunner Ferdinand, der den
Eusebius vor ihm hatte, gibt Hans ein
Koberl voll mit Kdstlichkeiten mit auf dem
weiten Weg nach Kefermarkt.

Ty DONAU
* | A|CHEMIE
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Jene Kollegen die die Statue weiterge-
ben bekommen eine kleine 3D Statue und
ein Holzrelief des Eusebius als Erinne-

oo
-_ ﬂ‘niEV'L ["
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Im Anschluss an der Vergabe der Eusebi-
usstatue Uberreichte unser Obmann an
Pater Nestor einen ansehnlichen Betrag,
der unter den Anwesenden gesammelt
wurde, fir den Weiterbau eines Schul-
zentrums in Bondoukou, dem Ort wo

Nestor Priester ist.

©

Nach der Verleihung gab es Ansprachen
der Ehrengaste. Als erster bat unser Ob-
mann den Birgermeister von Inner-
schwand, Hans Peter Pachler zu Wort. Er
bedankte sich fir die Einladung. Es freut
ihm ganz besonders, dass der Tag des
Abwassertechnikers in Loibichl stattfindet
und er sagte zu, dass wir die Stockhalle

ﬂ!' 0
.
¥

-
-

i
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auch in den nachsten Jahren fiir unsere
Veranstaltung nutzen durfen. Als nachs-
tes bat er den Obmann des RHV Mond-
see-Irrsee, den Bilrgermeister von St.

Unsicherheiten minimieren.

Zuverlassigkeit erhohen.

Mit Claros, dem Water Intelligence System von Hach, erhalten Sie einen kompletten
Uberblick Uber Ihre Anlage. Erfahren Sie wie Sie mit Claros Daten in Entscheidungen
verwandeln: Instrument Management, Data Management, Process Management —

fur einen optimierten Anlagenbetrieb

Cla ros Das Water Intelligence System von Hach.

www.at.hach.com/claros

Lorenz, Andreas Hammerl einige Worte
an uns zu richten. Auch er bedankte sich

vorerst fir die Einladung. Er gratulierte
der IBAR fiir die Gberaus gelungene Ver-
anstaltung. Er erwahnte, dass er vor Jah-
ren schon beim Tag des Abwassertechni-
kers als Ministrant beim Gottesdienst da-
bei sein durfte. Dann hob er die Wichtig-
keit der Arbeit der Klarwarter und vor al-
lem der IBAR hervor. Er sagte auch zu,
dass der RHV Mondsee-Irrsee, wo ja die
Geschéftsstelle der IBAR untergebracht
ist, die IBAR weiterhin unterstiitzen wird.
Zum Abschluss des offiziellen Teiles be-
dankte sich Obmann Ortner Sepp noch
bei allen, die dazu beigetragen haben,
dass die Veranstaltung so grofRartig ab-
laufen konnte. Der "Kuchler Feiertags-
musi" dankte er fur die musikalische Um-
rahmung des Gottesdienstes und des
Frihschoppens. Den anwesenden Ehr-
engasten dankte er fur ihnr Kommen, da es
immer eine Bereicherung unserer Veran-
staltung ist.

=

Be Right™
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Technischer Bericht Firma Aerzen

Neue Delta Hybrid Baugrofen: Maximale Energieeffizienz, minimale
Gesamtbetriebskosten

AERZEN erweitert erfolgreiche Schraubengebldse-Serie

Delta Hybrid zahlt zu den innovativsten Losungen in der Kompressorentechnologie — und bei Weitem zu den effizientesten Aggre-
gaten seiner Klasse. Jetzt hat AERZEN seine weltweit erfolgreichen Schraubengebladse auf die ndachste Technologiestufe gehoben.
Die neuen Typen begeistern mit smarten Features, nochmals verbesserter Funktionalitdt und enormen Energieeinsparungen von
bis zu 30 % verglichen mit einem herkdmmlichen Drehkolbengeblase.

Mit den neuen AERZEN Delta Hybrids sind im Vergleich zu einem herkdmmlichen Gebldse Energieeinsparungen von bis zu 30 % moglich.

AERZEN Drehkolbenverdichter, auch Schraubengebldse genannt, vereinen die Vorzlige von Geblase- und Verdichtertechnologie in
einem System und bieten ein breites Leistungsspektrum fiir die unterschiedlichsten Prozessanforderungen. Die Aggregate sind fir
die 6lfreie Férderung von Luft ausgelegt und decken ein extrem weites Spektrum industrieller Schliisselanwendungen ab —von der
pneumatischen Forderung liber die Homogenisierung bis hin zur Abwasserreinigung. Mit dem Ausbau des Portfolios bringt AER-
ZEN die innovative Zukunftstechnologie auf das nachste Level. Die Neuzugange begeistern mit einer auRergewdhnlichen Energie-
effizienz, einem vereinfachten Service- und Wartungskonzept sowie reduzierten Abmessungen bzw. kleinerem Footprint. Sie tra-
gen so maRgeblich zur Senkung der Total Cost of Ownership (TCO) bei.

Plus an Effizienz, Langlebigkeit und Anwenderfreundlichkeit

Dank einer innovativen Verdichterstufe mit neuen, hocheffizienten Schraubenprofilen, interner Stromungsoptimierung, gepaart
mit Motoren der Energieeffizienzklasse IE4 im Standard, einer optimierten Fiihrung der Kiihl- und Abluft sowie einem sich selbst-
spannenden Riemenantrieb mit einem Wirkungsgrad von lber 98 % in Verbindung mit einer punktgenauen Auslegung werden im
Vergleich zu einem herkdmmlichen Gebladse herausragende Energieeinsparungen von bis zu 30 % erzielt. Zukunftsweisend ist zu-
dem der erweiterte Regelbereich von 1:5.Die patentierte Lagerung ermoglicht eine Lebensdauer von 70.000 Stunden und mehr.
Ein effektives Abdichtungskonzept fiir die Antriebswelle und den Férderraum minimiert den natiirlichen VerschleiR und garantiert
zudem die Olfreiheit gemaR 1SO 8573-1 der Klasse 0. Der patentierte, reaktive Schallddmpfer ohne Absorptionsmaterial verhindert
eine Verunreinigung der Prozessluft bzw. des nachgeschalteten Prozess-Systems. Dies ist ein entscheidender Faktor fiir einen
nachhaltigen, sicheren und langlebigen Betrieb z. B. in der Lebensmittelindustrie oder der Abwasserreinigung.

Das smarte Olsystem, das mit einer sehr geringen Olmenge und verdoppelten Wechselintervallen von 16.000 Betriebsstunden
auskommt, wirkt sich positiv auf die Langlebigkeit und den Wartungsaufwand aus. Ein weiteres Plus: Dank des gewéahlten An-
triebskonzepts sind nachtragliche Volumenstromanpassungen jederzeit umsetzbar. Das kompakte Design ermoglicht eine platz-
sparende Side-by-Side-Aufstellung (kein Abstand zwischen den Maschinen erforderlich), was zu einem kleineren Maschinenraum
und damit zu geringeren Investitionen in das Gebaude fihrt.
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Bericht von Hansjorg Schenner GF RHV Hallstattersee

Gewasser-, Umwelt- und Klimaschutz im Welterbe

Der RHV Hallstattersee setzt sich seit beinahe 50 Jahren fur den Gewasserschutz in der
UNESCO Welterberegion Hallstatt-Dachstein / Salzkammergut ein.

In den ersten Jahren standen vor allem
der Aufbau und der Betrieb der Abwas-
serkanalisationsanlagen im Fokus. Seit
etwa 20 Jahren wird zusehends auf die
Effizienz und Betriebssicherheit der An-
lagen geachtet.

Der frihe Einsatz von Photovoltaik und

die Einfihrung von neuen Technologien

und Denkansatzen hinterlasst nachhal-

. tig-positive Spuren in den Betriebskosten
& und sichert den Betrieb flr die Zukunft.

Mitte der 2000er Jahre wurde mit einer Anpassung der Satzungen dem regionalem Um-
welt- und Klimaschutz ein weiterer Schwerpunkt gewidmet.

Vor allem der Offentlichkeitsarbeit wird hier ein hoher Stellenwert beigemessen. Schulen,
Vereine, Fachgruppen und Privatpersonen sind gern gesehene Gaste auf den Anlagen.

Durch die Teilnahme an Bundesforderprogrammen wie KEM und KLAR! konnten bzw.
konnen vom RHV Hallstattersee mit den Verbandsgemeinden tolle gemeinsame Projekte
umgesetzt werden.

Die kommunale Zusammenarbeit in der UNESCO Welterberegion Hallstatt-Dachstein /
Salzkammergut kann sich sehen lassen:

"Baden in sauberstem Wasser", eine intakte Umwelt und ein positiver Blick in die Zukunft
sind im Inneren Salzkammergut gelebte Realitat.

Geschichte des Verbandes - Gewasserschutz

Anfang der Siebziger Jahre konnte das Baden im Hall-
statter See ein dulerst zweifelhaftes Vergnugen sein.
Der biologische Zusammenbruch des Sees war nur
durch langfristige MaRnahmen zu verhindern.

Es war sprichwortlich finf vor zwolf, als am 16. April
1974 von den Gemeinden Bad Goisern, Hallstatt und = =
Obertraun der RHV Hallstattersee gegrundet wurde. : "
Im Jahre 1975 begann im Raum Bad Goisern, Hallstatt
und Obertraun der Aufbau des Kanalnetzes und der
ARA.

m— —

Bild: ARA Bad Goisern 1978
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Rudolf Schenner wurde 1978 der erste Betriebsleiter und konnte
diese Funktion bis 2000 durch seine Umsicht und Weitblick perfekt
begleiten.

Gemeinsam mit seinen Kollegen und Freunden Sepp Eichriedler,
Hans Hemetsberger, Karl Knauseder, Wolfgang Rainer sowie vielen
weiteren Mitstreitern wurde neuen Klarwartern geholfen.

Aus dieser gemeinsamen Hilfe hat sich in spaterer Folge die IBAR
entwickelt.

Ein besonders schwieriger Bauabschnitt war im
Winter 1982/1983 die Verlegung einer Seelei-
tung im Hallstatter See.

Die Rohre mit einer Gesamtlange von 11 km
wurden direkt am Obertrauner Seeufer produ-
ziert und im Anschluss auf den Grund des Sees
bis in eine Tiefe von 125 m abgesenkt.

Aufgrund der rastenten Bauentwicklung stiel3en
1987 bzw. 1989 Franz Gamsjager und Hubert
Stadler zur Stammbelegschaft der Klaranlage
hinzu.

Bild: Seeleitungsbau Hallstatt

1989 trat die Gemeinde Gosau dem Ver-
band bei, um ebenfalls die Abwasser in der
Verbandsklaranlage in Bad Goisern zu rei-
nigen.

Parallel zu den Kanalarbeiten rund um Go-
sau wurde die Klaranlage um eine
Kammerfilterpresse erweitert.

Bild: LH Puhringer, Franz Gamsjager, LH Stv. Grun-
ner, Rudolf Schenner, Hubert Stadler

Von 2001 bis 2003 konnte die Kapazitat der
Klaranlage von 16.000 auf 22.000 Einwohner-
werte erhdht und an den Stand der Technik
angepasst werden.

Bereits drei Jahre vor Baubeginn wurde
Hansjorg Schenner, Sohn von Rudi, Ge-
schaftsfuhrer des Verbandes.

Sehr zum Leidwesen der beiden Ehefrauen
wurde Zuhause mit Hingabe an den zu I6sen-
den Problemen der Klaranlage und des
Verbandes gearbeitet. =

.___._. : '..__ = ;
Bild: ARA Erweiterung 2001-2003
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Ab 2005 wurden verschiedenste Projekte im Hinblick auf Effizienzsteigerungen und Ener-
gieoptimierung umgesetzt. Neben einer der ersten PV-Anlagen in der kommunalen
Siedlungswasserwirtschaft wurde auch die Biogas-Mikrogasturbinentechnologie in Oster-
reich erstmalig eingesetzt.

Von 2007-2009 erfolgte eine Uberarbeitung des Kanalsystems auf Basis der damals neuen
OWAV-Richtlinien zur Bemessung von Mischwasserentlastungen. Als Ergebnis wurde der
Eintrag von Abwasser bei Starkregenereignissen in die Umwelt massiv reduziert.

Ein Meilenstein des Verbandes wurde Ende 2011 erreicht, als der Vollausbau der Kanalisa-
tion im Inneren Salzkammergut verkindet werden konnte.

Nach den Pensionierungen von Franz Gamsjager und Hubert Stadler stellt sich seit heuer
Herbert Pilz als neuer Betriebsleiter der Herausforderung. Zusatzlich freuen wir uns Uber
zwei neue Teammitglieder fur den ARA-Betrieb, namlich Johann Aitenbichler und Thomas
Hippesroither. Nicht zu vergessen sind unsere Kollegen vom Kanalbetrieb, welche bei der
Bereitschaft und im Bedarfsfall stets helfend zur Seite stehen. - Gemeinsam funktioniert es
halt doch am besten.

Aktuelle Erweiterung der ARA von 22.000 auf 33.000 EW seit Februar 2022

Neben diversen Anpassungs-
= malnahmen werden ein neues
| 2-straRiges Rechenhaus, ein
= zweiter Faulturm mit integriertem
Gasspeicher, ein Tripple-A-Be-
¢ cken anstelle des VKB und eine
grolRe Lagerhalle errichtet. Im
Rahmen dieser Arbeiten wird
auch der Standort der Klaran-
lage im Hinblick auf die Blackout-
Thematik bzw. GroRRstromman-
gellagen vorbereitet.

Die eingereichten bzw. geplanten Kosten fur den aktuellen Bauabschnitt 15 belaufen sich
auf 8. Mio. €. Aufgrund der aktuell rasenden Inflation muss bis zum Abschluss der Arbeiten
im Jahr 2023 mit Abrechnungskosten in der Gro3enordnung von 10 Mio. € gerechnet wer-
den.

Durch die mehrjahrige Vorbereitung auf den Ausbau und die Bildung von Rucklagen beim
Verband ist aber auch diese machtige Summe zu stemmen.

Aktuell in Bau befindliche Anlagen und Systeme:

e Ubernahmestation flr Fettabscheiderinhalte der lokalen Gastrono-
mie- und Beherbergungsbetriebe. Durch die Fettubernahme in den
Faulturm wird die eigene Biogasproduktion erhoht.

e Mikrogasturbinen
Erhohung der Gesamtleistung durch Austausch einer der beiden
30 kW Turbinen gegen eine mit 65 kW Leistung - Steigerung der
Eigenproduktion an Strom und Warme

| Bild: Riihrwerk Faulturm neu
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Photovoltaikanlagen

- 8 kWp — Erganzung zur Anlage am neuen Rechenhaus

- 65,6 kWp — Dach Lagerhalle neu

Bestandsanlagen:

- 17,6 kWp — Dach Betriebsgebaude - 2005

- 9,4 kWp — Solon-Mover — 2007

- 7,5 kWp — Dach Kanallager (zuklnftig Rechenhaus neu) — 2014

Akkuspeicher fur Blackout bzw. Strommangellage
400 kWh Speicherkapazitat

Bild Blasentest Tripple-A-Becken

Selbsterhaltendes Energie- und Lastmanagement

Die energieerzeugenden Anlagen werden Uber das PLS vernetzt und schwarzstart-
fahig bzw. selbsterhaltend ausgefihrt. Das Lastmanagement wird dahingehend
optimiert die Energiequellen Photovoltaik, Solarthermie und Biogas moglichst ideal
einzusetzen um eine groltmogliche Unabhangigkeit von externen Energiequellen
zu erreichen.

Der Betrieb der mechanischen Reinigungsstufe wird auch bei einem langfristigen
Stromausfall durch die Bestandsanlagen gesichert.

Etablierung des Betriebsgebaudes als regionales Ausweichquartier fir kommunale
Krisenstabe, da der Betrieb der relevanten Bereiche ohne fossile Energiequellen
aufrechterhalten werden kann.

Umwelt- und Klimaschutz

Welterbe-Umwelttag
Seit 2008 wird nahezu jahrlich ein erweiterter Tag der offenen Tur auf der ARA Bad
Goisern abgehalten.

Klimabundnisbetrieb (2008) und Bodenblndnisbetrieb (2022)

E-Mobilitat im Betrieb
Erste Erfahrungen mit E-Zweiradern ab 2010, E-Kleintransporter seit 2017
E-Tankstelle ab 2017

KLAR! — Klimawandelanpassungsmodellregion — seit 2019
Der RHV Hallstattersee als regionaler Trager der ,KLAR Inneres Salzkammergut*
www.welterbe-klar.at

Unterstutzung der vier Mitgliedsgemeinden bei Energie- und Umweltprojekten

Renaturierung Traun - 2023

Der RHV Hallstattersee stellt dem Gewasserbezirk Gmunden im Bereich der ARA
Bad Goisern ein etwa 1,5 ha groRes Grundstlick zur Renaturierung und hochwas-
serschutzbaulichen Gestaltung zur Verfligung.

Wir hoffen, dass wir einen kurzen Uberblick (iber unsere Arbeit zum Wohle der Umwelt
und Region zeigen konnten

Hansjorg Schenner und das Team des RHV Hallstattersee — www.rhv.at
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Messwerte, auf die Verlass ist

Schwankende Abwasserstréme sind in Touristenregionen an der Tagesordnung. Um diese zu tiberwachen und sicher zu regeln,
miissen an vielen Stellen Fiillstdénde und Driicke gemessen werden. Der Reinhalteverband Wolfgangsee-Ischl setzt dabei verstérkt
auf die kompakten Radarsensoren des Typs VEGAPULS C, um fiir optimale Ablédufe in der Abwasserreinigung am Wolfgangsee zu
sorgen.

Gabe es einen Wettbewerb um den idyllischsten Urlaubsort, wiirde das Gebiet rund um den Wolfgangsee im Salzkammergut ganz
sicher die vordersten Platze belegen. Zu verdanken ist dies — neben den atemberaubenden Ausblicken und der ausgezeichneten
Badewasserqualitat— auch einer durchdachten und sehr effizienten Abwasserentsorgung. Verantwortlich dafiir ist der Reinhaltever-
band Wolfgangsee-Ischl, der die Abwasser der Stadtgemeinde Bad Ischl und der Wolfgangseegemeinden St. Gilgen, Strobl und St.
Wolfgang entsorgt. Die besondere Herausforderung fiir den Anlagenbetrieb sind die vielen Touristen, die eine hohe Schwankung
im Abwasseranfall verursachen.

Um eine Zahl zu nennen: Die durchschnittliche Jahresbelastung der Verbandsklaranlage liegt bei ca. 43.000 Einwohnerwerten
(EW). Rund um den See befinden sich allerdings viele Campingplatze, Hotels und Ferienwohnungen, deren Abwasser, vorwiegend
in der Sommersaison, zusatzlich in der Verbandsklaranlage in Bad Ischl landen. ,Daher steigt in der Hochsaison die Belastung
schlagartig, dann mussen die Abwasser von ca. 80.000 EW abgeleitet und gereinigt werden®, beschreibt Stefan Keil vom Reinhalte-
verband Wolfgangsee-Ischl, die saisonalen Besonderheiten.

Bewahrt, aber immer wieder auf aktuellen Stand gebracht

Die Klaranlage in Bad Ischl wurde seit ihrer Inbetriebnahme im Jahr 1988 baulich kaum verandert, aber die maschinelle und elektri-
sche Ausristung wurde laufend optimiert. Um nur zwei Aspekte zu nennen: Seit vielen Jahren wird die Verbandsklaranlage ener-
gieautonom betrieben. Dafir werden die Faulgase mithilfe eines Blockheizkraftwerks in Strom umgewandelt. Durch die eigene Pro-
duktion wird inzwischen mehr elektrische Energie selbst erzeugt, als im laufenden Betrieb verbraucht werden kann. Hinzu kommen
Solarpaneele mit einer Gesamtflache von 330 m?, deren etwa 50.000 kWh Sonnenstrom als Okostrom verkauft werden.

Die Klaranlage umfasst eine einstufige Belebungsanlage mit drei Linien und hat neben drei Vorklarbecken (je 400 m?), drei Umlauf-
Belebungsbecken mit feinblasiger Schlauchbeliiftung (je 1.700 m?3) auch drei Nachklarbecken (je 1.900 m3).

,Wir missen uns aber nicht nur um die Klaranlage an sich kimmern, sondern auch noch um fast hundert Pumpstationen rund um
den See sowie die Seedruckleitungen®, erklart Stefan Keil. Dazu muss man wissen, dass die Abwéasser der um den Wolfgangsee
gelegenen Mitgliedsgemeinden zum gréfRten Teil durch Seedruckleitungen durch den Wolfgangsee gepumpt werden.

Auf die Verlasslichkeit kommt es an

Ob Klaranlage, Pumpstationen oder Seedruckleitungen — im Reinhalteverband greift ein Aufbereitungsschritt in den nachsten. Jede
einzelne Anlage und Komponente ist auf die nachfolgenden Prozesse abgestimmt, damit das Gesamtsystem optimal arbeitet. Um
die verschiedenen Prozessstufen automatisch zu steuern, sind daher prazise Messdaten nétig. Genauigkeit ist aber nicht alles, wie
Keil bekraftigt: ,Fir uns ist wichtig, dass die Sensoren sehr lange zuverlassig funktionieren und falls sie doch mal ausfallen, schnell
ausgetauscht werden kdnnen.“ Nur mit robusten und langlebigen Sensoren, die den widrigen Bedingungen in einer Abwasser-
pumpstation trotzen, ist ein reibungsloser Betriebsablauf moglich.

Langjahrige Zusammenarbeit

Die ersten Druckmessumformer von VEGA zur Messung von Fullstanden in Schlammbehaltern wurden vor 33 Jahren eingebaut.
Damals wurden sie quasi mit der Ausschreibung geliefert. Auch viele Ultraschallmessungen verschiedener Hersteller waren im
Einsatz, die grundsatzlich gut funktionierten. ,Aber es kam immer wieder vereinzelt zu Stérungen durch Schaumbildung im Messbe-
héalter und Kondenswasser am Sensor*, so die Erfahrung von Keil. Vor 15 Jahren begann man daher mit der Umstellung von zahl-
reichen Sensoren der Druck- und Ultraschalltechnologie auf die Radartechnologie. ,Heute verwenden wir flr viele Fillstand, aber
auch Druckiberwachungen Sensoren von VEGA®, erganzt Keil. Mit der Entwicklung der kompakten Radarfiillstandsensoren VEGA-
PULS C vor zwei Jahren wurde die beriihrungslose Messung von Flllstdinden auch kostenmafig interessant. ,Seitdem haben wir
zahlreiche Niveaumessungen damit ausgerustet. Bei dem Preis muss man eigentlich nicht mehr tber eine analoge Messung nach-
denken®, so Stefan Keil.

Radar schlagt Ultraschall

Die kompakte VEGAPULS-Serie misst bei 80 GHz und hat dadurch eine sehr gute Signalfokussierung. Damit lassen sich Mess-
und Storsignale besser trennen — die Messung wird um ein Vielfaches einfacher und genauer als mit anderen Messverfahren. Herz-
stlick der neuen Sensorserie ist dabei ein von VEGA neu entwickelter Radar-Chip, der speziell fiir die Anforderungen in der Fll-
standmessung optimiert wurde. Dank der kleinen Bauform sind nun sehr kompakte Sensoren moglich. Diese sind zudem so preis-
glinstig, dass sie in nahezu allen Anwendungen die bisherigen Ultraschallsensoren ersetzen. Die VEGAPULS-Serie C 11, C 21 und
C 22 hat einen festen Kabelanschluss und ist in der Schutzart IP66/IP68 ausgefihrt. ,Die Kompaktheit ist sehr praktisch. Bei Ultra-
schallgeraten gibt es oft grofRe Steuergerate und Einstellungen lber Relais®, so Keil. Neben ihrer Unabhangigkeit von Temperatur-
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schwankungen, Vakuum oder hohen Driicken sind Radarsensoren vor allem unempfindlich gegeniiber Schaum auf der Wasseroberfla-
che und Verschmutzungen. Alles Faktoren, die bei Ultraschallflllstandmessgeraten haufig zu Stérungen fihren.

Kleiner Sensor — groBe Aufgabe

LFriher haben wir die Flllstdnde haufig Gber hydrostatische Druckmessumformer gemessen, die aber gerade in den Abwasserpump-
stationen oft gewartet werden mussten®, so Keil. Heute ist der VEGAPULS C 21 fiir die Steuerung der zum Teil mannshohen Pumpen
im Einsatz. ,Die Aufgabe des kleinen Sensors ist an der Stelle enorm wichtig und dieser muss einwandfrei funktionieren. Der Sensor
I6st bei einem eingestellten Abwasserstand den Pumpvorgang aus®, erklart Keil. Viele der rund hundert Pumpstation sind daher bereits
mit dem Ex-geschitzten VEGAPULS C 21 ausgeristet. ,Vor allem in engen Pumpstationen mit vielen Einbauten ist die Suche nach
einem geeigneten Montageort oft nicht einfach. Der schmale Messkegel und die softwaremaRige Mdglichkeit der Ausblendung von
Storsignalen ist hier hilfreich®, erganzt Keil. In den Pumpwerken kommt die Ex-geschiitzte Ausflihrung mit Vergusskapselung des Mess-
gerates, das direkt an die SPS angeschlossen wird, zum Einsatz, so der Leiter des Reinhalteverbandes: ,Dies spart Platz im Schalt-
schrank, in dem es ja immer eng zu geht.”

Durch die hohe Genauigkeit der Radarsonden wurden diese zudem bei einigen Uberfallwehren eingebaut. In einem Regenwasserab-
wurfbauwerk befindet sich zur Riickhaltung von Feststoffen eine Siebanlage. Der VEGAPULS C 21 misst die Hohe des Wasseriberlau-
fes. Die errechnete Abschlagmenge in der Messrinne wird auf die gesamte Bauwerkslange von 8 m hochgerechnet.

Ein anderer Einsatzort des VEGAPULS C 21/C 22 findet sich in der Erfassung der Wasserspiegellinie in den Ableitungsrinnen der drei
Nachklarbecken. Durch Gegenuberstellung wird eine gleichmaRige Beschickung der Nachklarbecken mittels Regelklappen im Zulauf
ermoglicht.

Und auch in der Tiefe des Sees verlasst man sich auf VEGA. Die Abwasser der um den Wolfgangsee gelegenen Mitgliedsgemeinden
werden groRtenteils durch Seedruckleitungen aus Polyethylen durch den Wolfgangsee gepumpt. Diese Leitungen liegen in einer Tiefe
bis zu 120 m und haben eine Gesamtlange von 21 km. Zahlreiche Druckmessumformer des Typs VEGABAR 82 (iberwachen die Dri-
cke in den Seedruckleitungen, indem sie beispielsweise friihzeitig vor Verstopfungen einer Leitung warnen.

Ausblick

Das Fazit von Keil in Bezug auf die VEGA-Sensoren fallt rundum positiv aus: ,Nach unserer bisherigen Erfahrung kénnen die in Kunst-
stoff gekapselten Radarsensoren problemlos im Abwasserbereich eingesetzt werden. Im Ex-Bereich kommen uns die neuen verguss-
gekapselten Sensoren sehr zugute, da die Anwendung von zusatzlichen Komponenten, wie Speisetrennern, entfallt.“ In den meisten
Fallen wird hier der Messwert direkt auf eine frei programmierbare Steuerung gelegt.Auflerdem sind die Sensoren seiner Meinung nach
vergleichsweise glinstig und die Einstellung ber die VEGA Tools-App einfach. ,Viele der Messstellen im Abwasserbereich sind einfach
sehr schlecht zugénglich. Die Verbindung Uber Bluetooth fiir das Einstellen der Gerate oder um den Sensor zu kalibrieren, ist ausge-
sprochen praktisch.“ Dies erleichtert den Alltag in den rauen Umgebungen der Branche. Daher ist sich Keil sicher, dass auch die zuletzt
bestellten Sensoren sicher nicht die letzten gewesen sein werden.
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Die 6. 00. Umwelttage fanden am Mitt-
woch, 12. Oktober und Donnerstag, 13.
Oktober 2022 im Landesbildungszentrum
Schloss Zell an der Pram statt.
Das Ziel der 0O Umwelttage ist, das The-
ma der Ver- und Entsorgungsleitungen
unseres Landes in den Fokus zu riicken.

6. 00. Umwelttage 2022

LANDES - miLDUNGS
STHLOSS Z6LL A D Pean

00 UMWELTTAGE

Durch die erstklassigen Vortrage und
zahlreichen Aussteller werden dem Fach-
publikum aktuelle Trends und technische
Neuerungen in diesem Bereich prasen-
tiert. Begleitend zu den Fachvortragen
gibt es dariiber hinaus praktische Vorfih-
rungen, welche die Besucher live mitver-
folgen kénnen. So wird Theorie und Pra-

* Rohrinspektion
* Leitungsneubau

» Grabenrdaumung

 Grabenlose Rohrsanierung

» Schachtrahmensanierung

xis optimal vereint.

Zahlreiche Firmen haben in den pompé-
sen Raumlichkeiten des Schlosses ihre
Produktpalette vorgestellt. Auch unser
Verein konnte sich mit einem Tisch vor

dem Eingangsbereich im ersten Stock
prasentieren. Bedingt durch den idealen
Standplatz konnten wir wieder viele Ab-
wassertechniker uber die Ziele und Aktivi-
taten unseres Vereines informieren, so
konnten wir auch einige als neue Mitglie-
der gewinnen. Auch viele Firmenvertreter
haben sich bei unserem Stand eingefun-
den, wodurch wieder einige Unternehmen
unserm  Verein beigetreten sind.
Wir méchten uns bei den Organisatoren
der Umwelttage, im Besonderen bei Frau
Reingard Schmid und Herrn Edwin Wag-

reabmer

GRUPPE. QUALITAT, KOMPETEMNZ. INNOVATION,

Unsere Umwelttechnik-Leistungen:

* Energie aus Abwasser
* Energie aus Abluft
» Wasser- und Energiesparer

* Umweltfreundlicher Kalk-
und Korrosionsschutz

RABMER GRUPPE, Bruckbachweg 23, 4203 Altenberg/Linz | T 07230-72130 | E office@rabmer.at | W www.rabmer.at
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ner von der Firma RTi Rohrtechnik Grup-
pe bedanken, dass wir als Non Profit Or-
ganisation einen Tisch zur Prasentation
unseres Vereines ohne Entgelt bekom-

6. 00. Umwelttage 2022

te gemeinsam mit der Firma Predl Austria
GmbH die innovative Schachtsanierung
FLEXLINER® sowie gemeinsam mit der
Firma Hermes Technologie GmbH eine

men haben. Schachtsanierung mit der vollautomati-
schen Beschichtungsanlage KS-ASS.

Auch die Gesprache mit Firmenvertretern

Der Hof des Schlosses war auch als Aus-
stellungsflache vorgesehen.

Begleitend zu den Fachvortragen gab es
hier auch wieder praktische Vorfiihrun-
gen, welche die Besucherinnen und Be-
sucher live mitverfolgen konnten.

P

Der Prunksaal im ersten Stock Die Firma Braumann Tiefbau GmbH zeig-

Technische Info Firma Sera

Am 1. Janner 2022 schlagt sera Technology Austria mit dem Standort in
St. Marienkirchen bei Schirding ein neues Kapitel auf.

Seit der Grindung im Jahr 1945 entwickelte sich sera zu einem der weltweit flihrenden deutschen Unternehmen auf dem
Gebiet der Dosier- und Wasserstofftechnik.

sera bietet effiziente und optimal auf die Kundenbediirfnisse abgestimmte Applikationslésungen, bei denen es auf die
exakte Dosierung, Férderung und Kompression von Flussigkeiten und Gasen ankommt. Mit der Hauptproduktionsstatte in
Immenhausen, der Fertigung fir Behalter und Polymeransetzanlagen in Spanien und der Fertigung in Osterreich bindelt
sera Expertisen und agiert besonders wirtschaftlich und nah am Kunden.

Am neuen Standort in St. Marienkirchen bei Schérding plant sera zu wachsen und das Angebot auszuweiten. So werden
in der Produktion in Osterreich Standard-Dosieranlagen kundenspezifisch angepasst und eigene Produkte fir die gesamte
sera-Gruppe gefertigt. Es werden sera-Hochdruckanlagen und -reiniger konstruiert und gebaut, die z. B. zur industriellen
Reinigung von Prozessbehaltern genutzt werden. Auch Kreisel- und Druckluftmembranpumpen werden in St. Marienkir-
chen fir die gesamte sera-Gruppe gefertigt. Naturlich befindet sich auch ein Birokomplex fir Service und vertriebsnahe
Tatigkeiten an dem neuen Standort.

Unser oberstes Ziel fur die Zukunft ist Kundenzufriedenheit. sera
mochte seinen Kunden alles aus einer Hand bieten kénnen.

Ihr Ansprechpartner vor Ort:

Mag. Angelika Fleischhacker, BSc

+437711 31777-17

0664 1677211

j a.fleischhacker@sera-web.com
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WINTERZAUBER
IN WINTERBERG

Deutschland ist als Reiseziel so beliebt wie nie zuvor. Die Zahl der Ubernachtungen von Gésten aus dem In- und
Ausland stieg 2017 um drei Prozent auf den neuen Bestwert von 459,6 Millionen (Statistisches Bundesamt). Der
Anteil der internationalen Gaste stieg sogar um vier Prozent auf 83,9 Millionen Ubernachtungsgaste Die Griinde
sind vielféltig: Eine sehr gute Infrastruktur, die jedem eine einfache Anreise erméglicht gepaart mit einem sehr guten
Preis-Leistungs-Verhdltnis, vielen Sehenswiirdigkeiten und beeindruckenden Landschaften locken Geschéftsreisende
und Touristen aus aller Welt nach Deutschland. Auch Winterberg, Wintersportregion im Sauverland, verzeichnet deut-
liche Zuwichse bei Ubernachtungen. Die Auswnrkungen des Tourismus-Booms stellten die Gemeinde allerdings vor
besondere Herausforderungen. Wir haben diese gemeinsam gelost.
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Winterberg, touristische Hochburg im
Saverland mit etwa 13.000 Einwohnern
in 15 Ortsteilen, hat in den vergangenen
Jahren einen Entwicklungsschub erfahren
und weist aus touristischer Sicht Merkmale
einer typischen deutschen Mittelgebirgsde-
stination auf. Die Gemeinde beheimatet
das groBte zusammenhangende Skigebiet
nérdlich der Alpen und zieht damit nicht
nur deutsche Urlauber an. Vor allem bei
unseren niederlandischen Nachbarn er-
freut sich Winterberg grofiter Beliebtheit.
Die Anreise geht schnell, die Landschaft ist,
auch auBBerhalb der Wintersaison, wunder-
schén und 1&dt zu unterschiedlichen Out-
door-Aktivitaten ein. In den 1990er Jahren
wurde vor dem Hintergrund eines wetter-
bedingten Einbruchs im Wintersporttou-
rismus ein MaBBnahmenplan zur Erzeugung von Schnee
entwickelt, um Wintersportlern kinftig 80 schneesichere
Tage pro Saison zu erméglichen. Diese Maf3nahmen ho-
ben gewirkt: im Jahr 2012 konnte Winterberg erstmals
mehr als 1 Mio. Ubernachtungen vorweisen — allein in
gewerblichen Hotels. Hinzu kommen die nicht erfassten
Ubernachtungen bei Klein- und Privatvermietern sowie
etwa 1,5 Mio. Tagesgaste pro Jahr.

Dies blieb natirlich nicht ohne Folgen fir die ériliche Ab-
wasserreinigung. Die Stadtwerke Winterberg ASR be-
treiben zwei Klaranlagen die vor allem im Winter durch
den zunehmenden Tourismus mit erhdhten Frachten und
Stof3belastungen zu kémpfen haben.

Die Stadtwerke Winterberg bauten hier auf unser Know-
How um zwei besondere Herausforderungen meistern
zu kénnen:

Zum einen wird durch die hohe Anzahl an Tagesgasten
und Touristen das WC-Nutzungsverhalten verandert, der
Anteil an Harnstoff im Abwasser wird deutlich erhoht.
Hierdurch kommt es zu einem Missverhdltnis zwischen
den Anteilen Kohlenstoff und Stickstoff im Abwasser.
Im normalen kommunalen Abwasser ist das Verhdltnis
Kohlenstoff und Stickstoff 100:20, in Winterberg ist das
Verhdltnis schwankend um 80:40. Dieses Missverhdltnis
sorgt fir einen Mangel an Kohlenstoff in der Denitrifika-
tionszeit. Zum Ausgleich wird daher Essigscure als Koh-

lenstoffquelle in das Abwasser dosiert. Der Abbau von
Nitrat zu elementarem Stickstoff wird dadurch unterstitzt
und das gewinschte Verhdltnis von Kohlenstoff zu Stick-
stoff hergestellt.

Zum anderen hat auch das Abwasser durch die wochen-
lange Schneeschmelze in Winterberg sehr niedrige Tem-
peraturen wodurch in der Nachklarung ein schlechtes
Absetzverhalten des Klarschlamms verursacht wurde.
Die Zugabe von polymeren Flockungsmitteln verbessert
nun die Bindung und das Absetzverhalten.

Fir beide Herausforderungen lieferte sera eine Lo-
sung: Die zwei Winterberger Klaranlagen wurden mit
je einem isolierten Gefahrstoffcontainer mit Liftung und
Heizung beliefert, der wiederum zwei Dosieranlagen
beinhaltet. Eine Dosieranlage vom Typ DAV2 mit Spritz-
schutz dosiert die Essigsdure aus einem Gebinde in die
Denitrifikation. Zwei Dosierpumpen des Typs iSTEP S50
(Férderbereich je 0,1 — 50 I/h), sorgen, unterstitzt von
einer Steuerung, dafir, dass bei Bedarf sehr groBe Men-
gen Essigsaure dosiert werden kdnnen, es aber ebenso
moglich ist, kontinuierlich kleine Mengen Essigsdure in
die Denitrifikation zu férdern.

Beide schlisselfertigen Container verfigen ebenso iber
eine smarte Kleinstdosieranlage CTD zum Ansetzen und
Dosieren polymerer Flockungsmittel. Das Polymer wird
aus einem Konzentrat und Wasser angesetzt und im Zu-
lauf der Nachklarung zugegeben. Die Zugabe des Po-
lymers erfolgt automatisch in Abhéngigkeit der Tribung
in der Nachklarung. Auch hier haben wir zwei iSTEP
S50 im Einsatz um Schwankungen bestens ausgleichen
zu kdnnen. Aber auch, um eine einfache Wartung und
Teilebevorratung zu ermdglichen.

Die Anforderungen des Kunden waren in diesem Fall
sehr ungewdhnlich. Die mit den Stadtwerken Winter-
berg gemeinsam erarbeiteten Containerldsungen sorgen
nun aber fir eine einwandfreie Abwasserbehandlung.
Und somit auch dafir, dass der Tourismus in Winterberg
weiterhin boomen kann.
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Technologie von Rabmer bei neuer Wien Kanal Zentrale im Einsatz
Erneuerbar Heizen und Kiihlen mit Energie aus dem Abwasser

Rund 75 % des Energieverbrauches im Geb&udesektor werden hierzulande fir die Heizung, Kihlung und Warmwasserbereitung
bendtigt. Bis dato werden dafiir vorwiegend CO,- kritische Energiequellen wie Ol und Gas verwendet. Entsprechend wichtig ist es
daher in diesem Bereich rasch auf erneuerbare, schnell verfigbare und regionale Energietrager zu setzen. Auf dem Weg in eine
klimafreundliche Zukunft, gilt es das gesamte Spektrum an Méglichkeiten und Technologien zu nutzen — dazu gehért auch die res-
sourcenschonende Energiegewinnung aus Abwasser, welches ein enormes Potenzial zur Energieversorgung liefert. Ein solch vo-
rausschauendes Energiekonzept installierte der Umwelttechnik-Spezialist Rabmer beim Neubau der Wien Kanal Zentrale Blumental.
Das knapp 4.000 Quadratmeter groRe Gebaude wird zur Ganze mit Energie, die aus dem Abwasserkanal in der GroBmarktstralle
gewonnen wird, geheizt und gekuhlt. ,Diese umweltfreundliche Methode der Energieerzeugung gewinnt zunehmend an Bedeutung.
Dank des erneuerbaren Energietragers Abwasser sparen unsere Kunden nicht nur Betriebskosten, sie verbessern auch ihre CO,-
Bilanz und leisten damit einen wesentlichen Beitrag zum Klimaschutz. ,Energie aus Abwasser’ hat enormes Potenzial. Immerhin
konnten in Osterreich bis zu 14 Prozent der Gebaude mit dieser Technologie umweltfreundlich beheizt und gekiihlt werden®, so Ulri-
ke Rabmer-Koller, die Geschaftsfiihrerin der Rabmer Gruppe.

Die Energie aus dem Untergrund holen & nutzen

Gerade im stadtischen Bereich gibt es optimale Voraussetzungen fiir Energie aus Abwasser zum erneuerbaren Heizen und Kihlen
von Gebduden. In Wien etwa hat das Abwasser im Ganzjahresdurchschnitt eine Temperatur von 16 Grad Celsius und fallt selbst im
Winter nicht unter elf Grad. Diese hohe Ausgangstemperatur, die Gber jener von Erdwarme, Grundwasser oder AuRenluft — den Ubli-
chen Energiequellen von Warmepumpen — liegt, macht die Abwasser-Nutzung so interessant, da die Warmepumpe wesentlich effizi-
enter arbeitet und daher selbst wenig zuséatzlichen Strom bendétigt. Auf Grund des Klimawandels ist in Zukunft mit einer noch starke-
ren Anderung der Rahmenbedingungen, wie Aufheizung des urbanen Raumes zu rechnen — dadurch wird Kiihlung ein immer wichti-
gerer Faktor. Zusétzlich kénnte man, unter Einsatz monovalenter Warmepumpen, aus dem Klaranlagenablauf von geeigneten Klar-
anlagen in Osterreich jahrlich 3144 GWh/a thermische Energie gewinnen (Neugebauer et al. 2015), diese kdnnte man aber auch zur
energetischen Optimierung von Klaranlagen, unter anderem fir die Klarschlamm-Trocknung einsetzen.

Energie aus Abwasser ist seit 2018 als erneuerbare Energie anerkannt und seit mehr als einem Jahr gibt es auch von staatlicher
Seite Zuschiisse. ,2021 wurde Energie aus Abwasser erstmals vom Klima- und Energiefonds geférdert. Dies hat der Technologie
nun auch in Osterreich einen Turboschub gegeben. Alleine in den letzten 12 Monaten haben wir tiber 20 gréRere Projekte gepriift.
Viele davon waren kurzfristig umsetzbar®, erklart Rabmer-Koller.

Eine der jingsten Anlagen des Landes wurde 2021 in der neuen Wien Kanal Zentrale in Inzersdorf von Rabmer installiert. Diese
deckt den Heiz- als auch Kiihlbedarf des Gebaudes zu 100 Prozent und liefert im Vollbetrieb bis zu 400 Kilowatt Heiz- und 500 Kilo-
watt Kuhlleistung. In Kirze wird Rabmer ein weiteres Leuchtturmprojekt in Wien umsetzen, namlich die Versorgung des neuen Im-
mobilienkomplexes ,VIO Plaza“ an der U4 Station Meidling Hauptstrale mit einer Leistung von 1,2 MW Warme und 6 MW Kalte aus
dem Kanal. Samtliche Materialien, die fir den Bau der Anlagen benétigt werden, bezieht Rabmer aus dem EU-Raum.

100% erneuerbare Warme- und Kilteversorgung samt Monitoring

2006 aktivierte Wien Kanal die erste Anlage zur Energiegewinnung aus dem offentlichen Kanalnetz in Wien. 2017 mit Unterstltzung
von Rabmer modernisiert, versorgt diese die Betriebsaullenstelle Std Inzersdorf (1230 Wien) mit 140 Mitarbeiterinnen und Mitarbei-
tern auf einer Flache von 4.900 Quadratmetern sowohl mit Warme als auch Kalte. Am selben Standort entstand auf 4.000 Quadrat-
metern die neue Zentrale von Wien Kanal fir weitere 100 Mitarbeiterinnen und Mitarbeiter, ebenfalls mit Kanalabwasser als erneuer-
barer Energiequelle. . :

Neubau Wien Kanal Zentrale Blumental
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Technischer Bericht Firma Rabmer

Im Jahr 2020 und 2021 wurden im Rahmen des Neubaus der Wien Kanal Zentrale in Wien Blumental von Rabmer innovative Anla-
gen flr die energetische Nutzung von Energie aus Abwasser als erneuerbare Energiequelle fiir die Heizung und Kiihlung des Ge-
baudes umgesetzt.

Die zu erfiillenden Anforderungen fiir die Heizung und Kiihlung der Wien Kanal Unternehmenszentrale liegen bei

Heizung : 161 kW Warmetauscher - 215 kW an Warmepumpe (max. 400 kW)
Kihlung: 530 kW Warmetauscher - 400 kW an Warmepumpe (max. 500 kW)

Neben der Analyse der Erhebung der Rahmenbedingungen, Potenzial- und Bedarfserhebung, der Kanalkonfiguration und die darauf-
folgende optimale Auswahl| und Einbau von innovativen Warmetauschern lag der Fokus auch auf dem erstmalig in Osterreich einge-
setzten innovativen Monitoring-System fiir Warmetauscher- und Kanalbetrieb. Auf Grund der sich andernden Bedingungen sowohl
im Abwasserkanal, hinsichtlich Temperatur und Durchfluss, als auch bedarfsseitig Heiz-bzw. Kihlleistung war es notwendig, tber ein
innovatives Monitoringkonzept die aktuellen Parameter zu erfassen und damit eine hohe Flexibilitat der Betriebsfiihrung zu gewahr-
leisten.

Bei diesem Projekt wurden Warmetauscher (Typ Therm-Liner der Fa. Uhrig) mit einer Lange von 76 Meter in den bestehenden Ka-
nalstrang (Kastenprofil 1500x2000 mm, Durchflussmenge Trockenwetter rd. 150 I/s) eingebaut. Die Auslegung der Warmetauscher
war exakt auf das Kanalprofil angepasst, um eine optimale Warmeubertragung zu gewahrleisten und einen exakten Einbau zu ge-
wabhrleisten.

Montage, der genau an die Konfiguration des bestehenden Ka-
nals angepassten Warmetauscher

Es wurden sowohl im Kanal als auch im Monitoring-Schacht moderne Sensorik und Messtechnik installiert — fir die kontinuierliche
Messung von:

o Temperatur vor und nach dem Warmetauscher im Kanal

. Temperaturen im Primarkreislauf bei Vor- und Ricklauf

. Fullstand im Kanal

. Durchfluss der Zu- und Rickleitung, Stromungsgeschwindigkeit

. Druckmessung der Zu- und Rickleitung,

o Aus Messwerten abgeleitete Werte: Durchfluss Kanal, Temperaturdifferenzen, Druckverlust, Entzugsleistung/Energiemenge.

Die Warmetauscher wurden mit einem Hydrauliksystem an die in der Heizzentrale des Gebaudes installierten Warmepumpen vom
Typ A.C.M. angebunden. Die 2 Warmepumpen wurden mit einem berechneten COP von 4.0 im Heizfall bzw. EEN von 4.5 im Kihlfall
ausgelegt. Diese Werte wurden im 1. Betriebsjahr durchgangig eingehalten bzw. lbertroffen. und lagen im Schnitt bei rd. 4,5
(Heizfall) bzw. 5 (Kihlfall).

Mit innovativen Warmepumpen kann das Gebaude nicht nur ge-
heizt, sondern auch gekihlt werden.
(c Thermaflex)
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Uber das innovative Monitoringsystem, welches in dieser Form erstmalig in Osterreich zum Einsatz kommt, kann die Kontrolle des
laufenden Betriebes zur Absicherung der Heiz- und Kihlleistung, die erforderliche Spreizung fur die Warmepumpe sowie notwendi-
ger Durchflussmengen erfolgen. Darliber hinaus kann der Einfluss auf den Kanalbetrieb (Fullstdnde, Einflisse auf Temperaturen
durch energetische Nutzung, Hydraulik) kontinuierlich kontrolliert werden. Die Ubertragung erfolgt sowohl Web-basiert als auch direkt
auf die Leittechnik. Seit August 2021 Iauft das Monitoringsystem kontinuierlich. Uber eine entsprechende Ferniiberwachung werden
die einzelnen Messdaten erhoben und die jeweiligen, sich stéandig andernden Betriebszustande analysiert.

Der Probebetrieb der Gesamtanlage wurde im September 2021 abgeschlossen und im Rahmen einer umfassenden Analyse der
Monitoringdaten, Heiz- und Kihldaten der Heiz- und Kiihlanlage sowie Besichtigung der Anlage durch Wien Kanal konnte festgestellt
werden, dass alle Projektziele vollstandig erreicht wurden und die Anlage zu 100% funktionstiichtig ist.

Basierend auf den bisher ausgewerteten Daten erbringt die Energie aus Abwasser Anlage demnach folgende Leistungsdaten:
(Schatzwerte Wien Kanal, Evaluierung fiir 02/2023 vorgesehen)

° Warmeproduktion: rd. 495 MWh pro Jahr
. Kalteproduktion: rd. 200 MWh pro Jahr
o CO; Einsparung: rd. 135 Tonnen pro Jahr

Mehr Infos zum Projekt sowie zur Energiegewinnung aus Abwasser von Rabmer:

www.energie-aus-abwasser.at

Das neueste Projekt von Rabmer: Heizung und Kiihlung des VIO Plaza an der U4 mit

Energie aus Abwasser (c Telegram71)
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Kompetenter Systemanbieter o
Innovativer und sicherer Pumpldsungen

WARUM MAN SICH

FUR DIE K+ ENERGY
ENTSCHEIDEN SOLLTE

Elektrische Wirkungsgradklasse IE3
e Hoher elektrischer Wirkungsgrad
® (Geringe Energiekosten

Hydraulische Hochleistungspumpen
e | ackierte Oberflachen: Optimierung
hydraulischer Profile mit héchstem Finish

' tionales Patent
@ Kiihlsystem mit O

e Serienmassig bei allen Modellen
e Trockenkammerbetrieb S1

Verstopfungsschutzsystem

e Die grossten auf dem Markt
verfugbaren freien Durchlaufe

e Maximale Betriebssicherheit

HANY

Pumpen, Turbinen und Systeme

Hany Austria GmbH | Packerstrafie 133a | AT-8561 Soding - St. Johann

Tel. +43 (0) 3137/46 450 | office@haeny.com | www.haeny.at




58 IBAR

Technischer Bericht Firma VTA

Steigerung der Energieeffizienz im Betrieb von Klaranlagen

Energiebedarf im biologischen Reinigungsprozess

Der Betrieb der biologischen Reinigungsstufe erfordert in der Regel den groBten Energieaufwand hinsichtlich unterschiedlicher Verfahrens-
schritte einer Abwasserbehandlungsanlage. Je nach AusbaugroBe, Verfahrens- und Betriebsweisen, eingesetzten Aggregaten sowie Ortlichen
Randbedingungen entfallen zwischen 50 und 80 Prozent des Gesamtstrombedarfs einer Klaranlage auf die Druckbeltftung der Hauptreinigungs-
stufe, wobei grundsatzlich davon ausgegangen werden muss, dass insbesondere kleinere Klaranlagen mit AusbaugroBen von < 1.000 bis
10.000 EW im Durchschnitt deutlich hohere Energiekennwerte aufweisen als Klaranlagen oberer GroRenklassen (GK 4 - GK 5). Bezogen auf die
Gesamtheit der Kldranlagen ist jedoch das Potential zur Energieeinsparung aber auch zur Energiegewinnung in den GroRenklassen 4 und 5 am
groften. Vor allem im Hinblick auf aktuell massiv steigende Energiekosten, ist der Energieverbrauch der biologischen Reinigungsstufe einer der
wichtigsten Kostenfaktoren im gesamten Abwasserreinigungsprozess. Folglich stellt eine entsprechende Steigerung der Energieeffizienz bei
gleichzeitig erhéhter Reinigungsleistung und Betriebsstabilitdt, ein enormes Einsparungs- und Optimierungspotential fiir Klaranlagenbetreiber
dar.

Flockungafilration
B%

Schlammbehandlung
1%

achanischs
Reinsgungsitule
1%

Grafik: Darstellung der entsprechenden Anteile der Verfahrensschritte am Gesamtenergiebedarf (aus Publikation zur Energieeffizienz kommunaler Kldranlagen vom U I DE

Energiecheck

Der Energiebedarf von Abwasserbehandlungsanlagen ist nicht nur abhdngig vom eingesetzten Reinigungsverfahren und dem Reinigungsziel, son-
dern auch von der erreichten Energieeffizienz. Fir jede zu untersuchende Abwasseranlage (Klaranlage, Pumpwerk, Niederschlagswasserbehand-
lungsanlage etc.) sind zu Beginn die Systemgrenzen zu definieren. Fiir die Vergleichbarkeit mit energetischen Kennwerten ist dabei besonders die
richtige Abgrenzung und Zuordnung der Verbrauchsstellen entscheidend. Im VTA Institut fir Gesundheit und Umwelt wird auf Basis der Klaranlagen
spezifischen Kenndaten ein Energiecheck laut Arbeitsblatt DWA-A 216 durchgefiihrt, welcher als Grundlage zur Energieoptimierung herangezogen
werden kann. Von besonderer Bedeutung ist die Ermittlung des Stromverbrauches der Belliftung bei Belebungsanlagen, da dieser in der Regel ei-
nen GroRteil des gesamten Stromverbrauches der Anlage ausmacht. Um hier genaue Aussagen zur Energieeffizienz treffen zu kénnen und die Er-
gebnisse auch mit anderen Klaranlagen derselben GroRRenklasse vergleichbar zu machen, sollte der Stromverbrauch der Beliiftung separat erfasst
werden. Erganzend erlaubt eine detaillierte Aufzeichnung des Druckverlustes Riickschllsse auf den Zustand der Bellifterelemente, sodass eine Rei-

nigung oder ein Austausch der Beliifterelemente rechtzeitig durchgefiihrt werden kann.
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Technischer Bericht Firma VTA

Moglichkeit zur Steigerung der Energieeffizienz bei der Belliftung durch Verbesserung der Belebtschlammei-

genschaften

Mit langjahriger Prozesserfahrung und umfangreichen Know-how im Bereich Abwasseraufbereitung, ist es der VTA Gruppe gelungen, innovati-
ve Konditionierungstechniken durch leistungsstarke Systemprodukte zu entwickeln, welche bereits bei geringen Dosiermengen eine Optimie-

rung der Belebtschlammeigenschaften zur Verbesserung der Sauerstoffverfligbarkeit und Steigerung der Energieeffizienz ermaoglichen.

VTA Biolizer® kann einen entscheidenden Beitrag zur Optimierung der Flockenbeschaffenheit sowie zur Verbesserung der Sauerstoffaufnahme
in die Schlammflocke bzw. des Sauerstoffiibertrages in das Medium leisten und somit ein deutliches Energie- und Kosteneinsparungspotential
liefern. Vergleichende Untersuchungen des allgemeinen und spezifischen Energiebedarfs von unterschiedlichen Klaranlagen, vor und wahrend
der Zugabe von VTA Biolizer®, konnten den Effekt des verbesserten Sauerstoffiibertrages und das daraus resultierende Energieeinsparungspo-

tential bis zu 30 % bei der Bellftung des Belebungsbeckens verdeutlichen.

Ausgewertet wurden der spezifische Gesamtstromverbrauch der jeweiligen Anlagen ey (in kWh/ EWxa) sowie der spezifische Stromverbrauch
der biologischen Stufe (inklusive Rihrwerke und Rezirkulation) egjo (in kWh/ EWxa) bezogen auf einen CSB-spezifischen Einwohnerwert von
120 g CSB/ EWxd. Basierend auf den zur Verfiigung gestellten Daten sind alle spezifischen Energieverbrauche e,e und egio) wahrend der Ver-

wendung von VTA Biolizer® niedriger als in den Zeitraumen davor.

Tabelle: energetisch relevante Betriebsdaten von 3 Kliranlagen mit/ohne VTA Biolizer®

AusbaugréBe Ohne Zugabe von VTA Biolizer® Mit Zugabe von VTA Biolizer®

(EW) €ges €gijol €ges €giol
[kwWh/EWa] [kWh/EWa] [kwh/EWa] [kwh/EWa]

6.600 28,3 17 22 12,5

7.500 89,6 43,6 68,7 38,2

55.000 41,6 20,7 37,1 18,5

Die Auswertung der Energieanalysen zeigt, dass der spezifische Gesamtstromverbrauch bei allen Abwasserbehandlungsanlagen in den Zeitrau-
men mit Einsatz von VTA Biolizer® niedriger ist als in den Zeitrdumen ohne Zugabe. Eine solche Einsparung ist im Bereich der Beluftungstechnik
bedeutend, sowohl fiir die Energiekosten des Anlagenbetriebes, als auch vor dem Hintergrund des Umweltschutzes durch einen energetisch
effizienten Betrieb. Das jahrliche Energiekosteneinsparungspotential dieser Kldaranlagen liegt bei den aktuell sehr hohen Energiepreisen zwi-

schen 17.702 Euro (6.600 EW AusbaugroRe, 3.100 EW Belastung) und 122.040 Euro (55.000 EW AusbaugroRe, 33.830 EW Belastung).

Jetzt VTA Energiecheck anfordern:

Jetzt Energiecheck machen!

BN
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Bei der diesjahrigen Herbsttagung, die
am Donnerstag, den 20. Oktober 2022
stattfand, stand die Besichtigung der Fir-
ma PWL (www.pwl.at) bzw. ABZ-Zierler
GmbH & Co KG (www.abz.at/de/) in Bad

Ischl auf dem Programm. Die Leistungs-
Ubersicht der Firma PWL umfasst, haupt-
sachlich fir kommunale Abwasseranle-
gen, Planung, Montage und Service. Die

Produktpalette umfasst Rechen- und
Siebanlagen, Rechengutbehandlungen,
Sandbehandlung und Sandabscheidung,
etc. Der Grolteil der Produkte werden
von der Firma ABZ Zierler gefertigt. Die
Firma Zierler fertigt nicht nur Anlagen fir
die kommunale Abwassertechnik sondern
auch fir die Industrie wie Schlachthofe,
Zuckerindustrie, Waschereien, Gemuse-
verarbeitung, Weinverarbeitung, Schifab-

riken und diverse andere GroRbetriebe.

)

)

Herbsttagung 2022

Treffpunkt war um 15:15 Uhr beim Park-
platz der Firma ABZ Zierler. Hier haben
sich 43 Kollegen zur Firmenbesichtigung
eingefunden.

Vor Beginn der Filhrung wurden wir von
Ing. Bernd Ahamer, Geschéaftsfihrer der

Firma PWL und Peter Zierler, Geschéafts-
fuhrer der Firma ABZ Zierler begriufit. Herr

/

HALLSTATTERSEE

GEWASSERSCHUTZ IM WELTERBE

Ahamer gab einen Uberblick Uber die
Entstehung der beiden Betriebe. Die Fir-
ma Zierler begann ihre Produktion in einer
Holzhitte. Hat dann einige Objekte dazu
gemietet, hat spater den Standort ge-
wechselt und die neue Produktionshalle
mit einem modernen Blrogebaude errich-
tet. Die Firma PWL ist zu 30% bei der
Firma ABZ Zierler beteiligt.

Nach den Ausfilhrungen von Herrn Aha-

mer gingen wir in die Produktionshalle der
Firma ABZ Zierler.
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Technische Information Firma Stuhl Industries

v STUHL

LEISTUNGSPROFIL -
Industries

Die Fa. Stuhlindustries wurde im Juli 1996 gegriindet.

Das Unternehmen bietet - unter Beiziehung von professionellen Partnerunternehmen - Produkte und Dienstleistungen im Be-
reich des Abwasser- und Umweltmanagement an. Durch die Verwendung der Produkte wird der Anfall der umweltbelastenden
Abfallstoffe qualitativ verbessert und quantitativ erheblich reduziert. Das bedeutet eine saubere Umwelt und reduzierte Entsor-
gungskosten.

Abwassermanagement
Behandlung von Abwassern und Klarschlammen

Kanalsanierung
Verringerung von Schadstoffen und Geruchsbelastigung

Geruchsbeseitigung
Beseitigung von Gerlichen aus Abwasser, Landwirtschaft, etc.

Optimierung von Kanal- und Kléaranlagen
Begleitende wissenschaftliche Kontrolle

Beseitigung von Olen und Fetten
Spezielle Olbindetechnologie

Mauerwerke
Abdichtung von Klarbecken, Trockenlegung, Beseitigung von Erosionsschaden

Sanierung von Gewassern .
Ohne Verwendung von anorganischen Chemikalien, auch bei Olverseuchung!

Sanierung von Bdden
Einsatz von Spezialreinigern ( FDG Serie ) und spezieller Mikrobiologie

FAST-SHOP
Verbrauchsglter aus dem Bereich Wartung & Instandhaltung

LEITBILD

Unsere Vision
Wir wollen Zentral- und Osteuropas fuhrende Partner fir Abwasser und Umweltmanagement sein . Mit hochwertigen Produkten
sowie abgestimmten Losungen fir den Kunden..

Wir schaffen Mehrwert
Wir bieten unseren Kunden Produkte und Dienstleistungen mit Gberproportionalem Nutzen, denn wir wollen, dass unsere Kun-
den erfolgreich sind.

Wir wollen der Branchenbeste sein
Kunden: Wir wollen der innovativste Partner unserer Kunden sein. |hre Bedurfnisse bestimmen unser Handeln. Spezialisierung:
Wir Gberzeugen auch durch kundenspezifische Loésungen mit unseren Produkten und Dienstleistungen.

Das Team

Unser Team besteht aus einem Generationenmix: wir verbinden Erfahrung mit Innovationsdrang. Wir haben ausgezeichnete
Mitarbeiter und behandeln diese genauso gut wie unsere Kunden. Fur deren Leistungen bieten wir entsprechende Gegenleistun-
gen. Wir wollen nachhaltig Arbeitsplatze sichern und

neue schaffen.

Wir leben gemeinsame Werte

Wir stehen zu unserem Wort. Integritat, Selbstverantwortung, Vertrauen, Toleranz und Respekt gegeniiber dem Einzelnen zeich-
nen unser Miteinander aus. Wir sind stets bereit zu lernen und zu verandern. Wir handeln verantwortlich gegentber Gesellschaft
und Umwelt.

Wir bauen unsere Zukunft
Wir wollen nachhaltig profitabel und deutlich schneller wachsen als der Markt, um unsere Unabhangigkeit und Handlungsfreiheit
zu sichern und auszubauen
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Herbsttagung 2022

Etwas spater ist auch Franz Zierler, der
Seniorchef der Firma, dazugekommen.

i v
=

Herr Zierler fiihrte einen Teil der groRen
Gruppe durch den Betrieb und informierte
Uber die einzelnen Produkte, die von
ihnen gefertigt werden.

Die Firma ABZ Zierler fertigt auch Anla-
gen fur die Schiindustrie. Hier sind zwei
Zum Schluss der Fiihrung gab es gekiihl-
te Getranke.

Die zweite Gruppe fithrte Herr Ahamer
durch den Betrieb.

| " s
Abscheideanlagen von Schleifstaub, der k i ‘n
bei der Produktion von Schiern anfallt. o _,-—-‘f.- 2
Hier kleinere Maschinen mit dem glei- Nach dem kleinen Umtrunk bedankte
chen Prinzip wie die beiden groRRen. Die- sich unser Obmann Ortner Sepp bei den

drei Firmenchefs fir die groRartige und
interessante Fuhrung durch den Betrieb.

g
s
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il!!!
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T
i
s

ii
i

se sind unter anderem fir die Weinindust-
rie.

:
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Intelligente Abwasserpumpe Concertor mit
Cloud-basierter Uberwachungslosung

Fir eine verbesserte Verwaltung all threr Wasserinfrastrukturanlagen
bietet Avensor die ideale Moglichkeit alle Pumpstationen zu Gberwa-
chen und Daten zu sammeln."Unsere Experten beraten Sie gerne zu
lhrer spezifischen Anwendung.

Xylem Water Solutions Austria GmbH lem
www.xylem.com/de-at | info.austria@xylem.com xyLetlsso.vewate,
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34. Jahreshauptversammlung

Nach der Betriebsfilhrung bei der Firma
PWL bzw. Zierler sind wir nach Strobl
zum Gasthaus "Zur Wacht" gefahren, wo
wir unsere 34. Jahreshauptversammlung
abhielten.

Neben den Teilnehmern an der Betriebs-
besichtigung sind zur Jahreshauptver-
sammlung noch einige Kollegen dazuge-
kommen. Insgesamt waren 48 Personen
anwesend.

=TT

[T T
I/ AESG
S B N e

b

' d

Die Jahreshauptversammlung war fiir
19:00 Uhr angesetzt. Vorher gab es noch
ein Abendessen fir alle Anwesenden.

Auch einige Firmenvertreter, die nicht bei
der Betriebsbesichtigung waren, sind zur

Jahreshauptversammlung gekommen.

Von der Firma VTA Frank Rene und Fo6-
dinger Florian.

Vom Land OO Abt. Wasserwirtschaft war
Herr Gerhard Derntl bei der Herbsttagung

LR T -

dabei. Er hat schon die Betriebsflihrung
mitgemacht und war auch bei der Jahres-
hauptversammlung anwesend.

Von der Firma Life Instruments Karl Wie-
singer. Auch Hannes Stockinger von der
Firma Mdiller Umwelttechnik, der schon
bei der Betriebsbesichtigung dabei war,

hat an der Jahreshauptversammlung teil-
genommen.

Seniorchef Franz Zierler, hier im Bild mit
unserem Ehrenobmann Franz Brandima-
yr, hat ebenfalls an der Jahreshauptver-
sammlung teilgenommen.

Kurz nach 19:00 Uhr eréffnete unser
Obmann Ortner Josef die Jahreshaupt-
versammlung. Er begriite alle Anwesen-
den und dankte fur die Teilnahme an der
Versammlung.

Er dankte Herrn Ahamer von der Firma
PWL und dem Seniorchef der Firma ABZ
Zierler Franz Zierler fur die Uberaus inte-
ressante Betriebsfiihrung. Dann begrifRte
er im Besonderen die beiden anwesen-
den Ehrenobméanner Franz Brandimayr
und Franz Mayr sowie den Ehrenkassier
Wolfgang Rainer.

Bevor es zum Tagesordnungspunkt
"Bericht des Obmanns" ging hatte er noch
eine Ehrenvolle Aufgabe. Kollegen, die
vom aktiven Dienst in den Ruhestand

- ZEeImsauer

ELEKTROTECHNIK
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34. Jahreshauptversammlung
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gehen, bekommen ein Bronzerelief des
Hl.  Eusebius Uberreicht.  Gerhard
Scherndl, ehemals beim RHV Vbéckla
Redl, hat das Relief Uberreicht bekom-
men. Unser Obmann wiinschte ihm alles

Gute fiir den neuen Lebensabschnitt.

Nach dieser Ehrung gab er in seinem
Bericht einen Rickblick tber die Aktivita-
ten des vergangenen Jahres. Da er bei
den anstehenden Neuwahlen als Obmann
nicht mehr kandidiert, blickte er auch auf
die letzten 8 Jahre seiner Téatigkeit als
Obmann zuriick. Er dankte allen Mitglie-
dern fir die Treue zur IBAR. Besonders
bedankte er sich bei allen Firmen, die
unseren Verein immer tatkraftig unterstit-
zen. Einen Dank richtete er auch an die
Vorstandsmitglieder, die ihm immer tat-
kraftig geholfen haben, den Verein zu
fihren.

Alis nichster Tagesordnungspunkt stand

der Rechnungsabschluss fir das vergan-
gene Jahr auf dem Programm. Kassier

Gerhard Héller gab einen Uberblick iiber
die Einnahmen und Ausgaben des letzten
Jahres. Dann gaben die Kassenprifer
einen Uberaus positiven Bericht Uber die
Finanzgebarung vom Kassier und stellten

den Antrag, den Kassier und den Vor-
stand zu entlasten, was einstimmig ange-
nommen wurde.

Als nichstes standen Neuwahlen des
Vereinsvorstandes auf dem Programm.
Herr Ahamer Gbernahm den Vorsitz und
fungierte als Wahlleiter. Im lag ein Wahl-
vorschlag vor, der folgende Kollegen fiir
die einzelnen  Funktionen vorsah:
Obmann Schwarzenbrunner Ferdinand,
Obmann-Stellvertreter Gundendorfer

Josef, Schriftfiihrer Steinbichler Erika,
Kassier Holler Gerhard. Die Wahl wurde
mit Zustimmung der anwesenden Mitglie-
der bei allen Funktionen per Handzeichen
durchgefihrt.

IO
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Als erster Stand der neue Obmann Ferdi-
nand Schwarzenbrunner zur Wahl. Dieser
wurde einstimmig gewahlt und nahm die
Wahl auch an.

>
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Als nachstes wurde der Obmannstellver-
treter gewahlt. Da Hans Katzmayr, der
bisherige  Obmannstellvertreter, nicht
mehr kandidiert hat, hat sich Josef Gun-
dendorfer von der ARA Ried im Traun-
kreis zur Wahl gestellt. Auch er wurde
einstimmig gewahlt und hat die Wahl an-
genommen.

i

Dann wurde der Schriftfiihrer gewahit.Der
bisherige Schriftfiihrer Markus Niederbru-
cker ist beim RHV Mondsee-Irrsee ausge-
schieden und hat somit nicht mehr kandi-
diert. Hier hat sich die Sekretarin des
RHV Mondsee-Irrsee Erika Steinbichler
bereit erklart die Funktion des Schriftfiih-
rers zu Ubernehmen. Auch sie wurde ein-
stimmig gewahlt und hat die Wahl ange-
nommen.

“?“’
A

Als letzte Funktion stand die des Kassi-
ers zur Wahl. Hier hat sich unser Gberaus
Bewahrter Kollege Gerhard Holler bereit
erklart auch weiterhin diese Funktion zu
Ubernehmen. Auch er wurde einstimmig
gewahlt und hat die Wahl angenommen.

S

Nach dem alle Funktionen gewéhlt waren
ergriff der neu gewahlte Obmann das

FORSTENLECHNER

Gebdudetechnik & Anlagenbau
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PP-MEGA-Rohr () oder Drén

N

NEy

ONORM EN 13476-3 gepriift

Sw SNQ

PP-MEGA-Rohr 8 PP-MEGA-Rohr 12
DN/ID 100 - 1600 mm DN/ID 150 - 1600 mm

. Wandstéarke verstarkte Innenwand
ONORM EN 13476-3 3mm

verstarkte
Innenwand

ONORM g 54,
gepriife

Innenwandstarkenvergleich

»
o

wﬁ

PP-MEGA-Rohr 16
DN/ID 150 - 1600 mm

verstarkte Innenwand
4 mm

Innenwandstarke in mm

150 200 250 300
Rohrgr6Ben DN/ID in mm
Anforderung ONORM EN 13476-3
PP-MEGA-Rohr 12
PP-MEGA-Rohr 16

Vorteile der verstarkten Innenwand bei SN12 und SN16

* hohere Lebensdauer durch die dickere Verschleischicht - halt starken Belastungen langer stand (Gerdll, Schotter,
Sand, ...)

» robuster gegen Beschadigungen beim Einbau und hohe Stabilitat auch bei geringerer Uberschiittung

* gepruft auf die Reinigung mittels Kettenschleuderspiilung und Hochdruckreinigung

PP-MEGA-Schacht

DN/ID 400 - 1600 mm

Die PP-MEGA-Schéachte mit der Ringsteifigkeit SN8, 12 oder
16 werden nach den Anforderungen der Kunden gefertigt

Tankanlage fiir Oberflaichenwasser
bis DN/ID 1600 mm

Unser PP-MEGA-Tank ist vom kleinen Sammeltank fiir
Privatpersonen bis zur groften Tankanlage fiir Oberflaichen-

wasser erhaltlich.
Vorteile:

« Das innovative Wellenrohrprofil ist widerstandsfahiger gegen Verformung
durch hohe seitliche Druckbelastungen.

« Die Anzahl, Durchmesser, SN-Klasse, Rohrart und Position der Zu- und
Ablaufe sowie die Schachthéhe sind frei wahlbar.

« Das geringe Gewicht des Schachtes
ist eingroRRer Vorteil beim Einbau und
Transport.

Wir produzieren unsere Tanks in SN8, SN12 und
SN16 mit frei wahlbarem Tankvolumen speziell

bis Zu 40 t
nach den Winschen unserer Kunden.

befahrbar
Die Anzahl, Duchmesser, SN-Klasse, Rohrart,
Lange, Hohe sowie die Position der Zu- und
Ablaufe sind frei wahlbar.

Fir ein unverbindliches Angebot bendtigen wir A~

nur eine Handskizze oder einen Plan.

indivigyey
angefertigy

Einsatzgebiete:

* Abwasserschacht

* Sammelschacht

« Sickerschacht

¢ Pumpenschacht

* Reinigungsschacht

—

NEU: Wir produzieren das PP-MEGA-Rohr DN/ID 1600 mit einem AuBendurchmesser von ca. 1800 mm.

PP-MEGA-Rohr
DN/ID 1600 mm

Das grofRte korrugierte
Rohr Europas!

NEU
QAU

PP-MEGA-Schacht
DN/ID 1600 mm

Sammel- oder Verteilerschacht
fur z.B. Wasser, Kabel und Luftansaugung
Technikschacht
fur z.B. Hauswasserpumpe, Poolpumpe

PP-MEGA-Tank
DN/ID 1600 mm

mit bis zu 25.000 | in einem Stiick

25.009
Liter

Lange: 12,5 m

07277/2598

office@bauernfeind.at www.bauernfeind.at
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34. Jahreshauptversammlung

Wort. Er dankte zuerst Herrn Ahamer fur
die Durchflihrung der Wahl. Dann gratu-
lierte er seinen gewahlten Vorstandsmit-

gliedern und dankte ihnen, dass sie sich
bereit erklart haben, den Verein mit ihm
die nachsten Jahre zu fuhren. Auch den
ausgeschiedenen Funktionaren dankte er
fur ihre geleistete Arbeit fir den Verein.
Als nachstes stellte er noch die Beirate
des Vorstandes vor, die lauten: Hackl
Peter (Ausflige), Windischhofer Johann
(Rechtliches), Prelecz Anton (Berichte,
Metazoa, Homepage), Witzmann Fabian
(Schriftfihrer-Stellvertreter) und  auch
Ortner Josef bleibt dem Vorstand als Bei-
rat erhalten. Dann gab er einen Ausblick
auf seine Vorhaben fiur die nachsten 3
Jahre wie mehr junge Mitglieder, mehr
Prasenz, Berufsausbildung, Wintertagung

attraktiver machen (z.B. Thema Blackout,
Heizungsumstellung, PVA, Elektroauto).
Auch appellierte er an die Mitglieder, sich
einzubringen und dem Vorstand mit In-
puts zur Seite zu stehen.

Nach seinen Ausfilhrungen gab es noch
den Jahresvoranschlag fir 2023 vom
Kassier und er gab noch die Termine fiir
die Veranstaltungen im kommenden Jahr
bekannt. Unter Punkt Allfélliges gab es
noch einige Wortmeldungen.

Auch der ausgeschiedene Obmannstell-
vertreter Katzmayr Hans meldete sich zu
Wort. Er bedankte sich bei Ortner Sepp
fir seine geleistete Arbeit als Obmann

und die Uberaus gute Zusammenarbeit
der letzten 9 Jahre. Auch bei Firmenver-
tretern und den Mitgliedern bedankte er
sich. Er wlnschte dem neuen Vorstand
alles Gute fur ihre Tatigkeit.

Zum Abschluss der Jahreshauptver-
sammlung dankte der neue Obmann Fer-
dinand Schwarzenbrunner den anwesen-
den Mitgliedern fur die Teilnahme an der
Herbsttagung. Den Firmenvertretern von
PWL und ABZ Zierler dankte er, dass wir
die Firma besichtigen konnten. Karl Wie-
singer von der Firma Life Instruments hat
die Kosten des Abendessens ubernom-
men, Daniel Scheibéck-Ortner von der
Firma Green Sentinel hat die erste Runde
Getranke bezahlt, Gerhard Schellenberg
von der Firma Huber Se hat die zweite
Runde Getranke bezahlt und die Firma
VTA hat einen Betrag gespendet. Auch
ihnen dankte unser Obmann ganz beson-
ders. Dann beendete er die diesjahrige
34. Jahreshauptversammlung.

Der neugewahlte Vorstand

Volumenstrom 18 bis 105 m3/min, Druckdifferenz bis 1,1 bar

Schraubengehlase

Der neue Maf3stab in Sachen Effizienz und Flexibilitat

¢ Synchron-Reluktanzmotor

Vereint die Vorteile hocheffizienter Permanent-
magnet- und robuster Asynchron-Motoren

* Innovatives Anlagendesign

Ermdglicht bei der Serie FBS Side-by-Side-Aufstellung

* Anschlussfertig

Mit kompletter Steuerung und Frequenzumrichter bzw.

Stern-Dreieck-Starter
-o Gerauscharmer Betrieb

Durch effektive Schall- und Pulsationsdampfung

* CE- und EMV- Kennzeichnung
Flr minimalen Planungs- und Inbetriebnahmeaufwand

A

www.kaeser.at

ey

KOMPRESSOREN
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Du kannst was— Vom Klarwarter zum/r Entsorgungs— und Recyclingfachmann /-frau

Datum: 16.02.2023 - 11.05.2023 | 08:00 - 15:00

Ort: Bildungszentrum Lenzing 1 Im Gruntal 2

4860 Lenzing

Preis: € 1.665,00 exkl. 20 % MwSt.

Voraussetzung
Abgeschlossene Klarwarter Ausbildung sowie
mindestens 18 Monate Berufserfahrung

Inhalt

MODUL 1 -3

Chemie & Physik

Grundlagen der anorganischen und
organischen Chemie

Wasser allgemein

Gewassergute

Trinkwasser

Physikalische und chemische Verfahren
FlieRschemata

Warmelehre

Mechanik

Elektrizitatslehre

Technologie

Werkstoffe: Einteilung, Stéhle und Guss-Werkstoffe
Werkstoffkunde — Kupfer, Aluminium, Zink
Korrosion

Heizen und Kihlen

Reaktoren- Bioreaktoren und Festbettreaktoren
Lagerung

Trennsysteme — Abscheider (Ol-, Fettabscheider,
Magnetabscheider)

Gasreinigung und Gastrennung

Thermische Trennverfahren

Reaktionstechnik und Katalyse

Stoffliche Aufbereitung

Praxis

Neutralisationstitration

CSB-Messung

Pb Bestimmung in Abwasser
Verfahrenstechnische Arbeiten an der Anlage
(Filtration, Verdampfen, Sauerstoffbestimmung

Arbeitssicherheit

Feuer-Brand- und Explosionsschutz
Gefahrliche Arbeitsbereiche — Arbeithehmerschutz
Gesundheitsgefahrdende Stoffe

—BLL

Sildungszentrum Lenzing

Praktische Priifung und Fachgesprach /
Qualicheck 2

Ziele

LehrabschluBprufung fiir den Lehrberuf Entsorgungs- und Recyc-
lingfachmann/-frau

Termindetails

16.02.2023 | 08:00 - 15:00 Bildungszentrum Lenzing 1
06.03.2023 | 08:00 - 15:00 Bildungszentrum Lenzing 1
07.03.2023 | 08:00 - 15:00 Bildungszentrum Lenzing 1
08.03.2023 | 08:00 - 15:00 Bildungszentrum Lenzing 1
11.04.2023 | 08:00 - 15:00 Bildungszentrum Lenzing 1
12.04.2023 | 08:00 - 15:00 Bildungszentrum Lenzing 1
13.04.2023 | 08:00 - 15:00 Bildungszentrum Lenzing 1
09.05.2023 | 08:00 - 15:00 Bildungszentrum Lenzing 3 / A16
10.05.2023 | 08:00 - 15:00 Bildungszentrum Lenzing 3 / A16

11.05.2023 | 08:00 - 15:00 Bildungszentrum Lenzing 1

Trainer

Harald Adam,
DI. Michaela Pusch,
Andreas Schrempf

Es gelten unsere allgemeinen Geschiftsbedingungen. Zu finden
auf unserer Homepage unter

www.bzl.at/agb
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Die Seele wird ganz mid’ und leex, und ein erfolreiches
das Fenz ist bang und fuiert. Heues ~ahr winschen
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Den Mensch sucht Schutz in diesen Zeit,
und sucht ex ifin vergeblich.

Druum fuite die Vergangenhieit,
die Jugend, die vexschuvunden,
und denfe an die Weikinachts zeit,
die dich einst warmt’ fiix Stunden

Terminvorschau

Donnerstag, 09. und Freitag, 10.Marz 20223

34. Wintertagung Samstag, 29.Juli 2023

Im Seminarhotel Schicklberg in Achleiten Tag des Abwassertechnikers
Stockhalle in Loibichl

Donnerstag, 13.0Oktober 2023
Herbsttagung mit
Jahreshauptversammlung
Samstag, 03.Juni 2023 - Ausweichtermin 16.09.2023 Ort noch nicht festgelegt
Radwandertag

Route wie 2022 geplant

Donnerstag, 04.Mai 2023 bis Sonntag, 07.Mai 2023
4-tagige Exkursionsfahrt
Besichtigung der Firma WTW in Weilheim
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